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Об утверждении профессионального стандарта "Контролер
измерительных приборов и специального инструмента"
Приказ · № 432н · от 29.06.2021 · Министерство труда и социальной защиты · Действует без изменений

МИНИСТЕРСТВО ТРУДА И СОЦИАЛЬНОЙ ЗАЩИТЫ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ
ПРИКАЗ
МОСКВА

29 июня 2021 г. № 432н

Об утверждении профессионального стандарта "Контролер измерительных приборов и специального
инструмента"

Зарегистрирован Минюстом России 28 июля 2021 г.
Регистрационный № 64398

В соответствии с пунктом 16 Правил разработки и утверждения профессиональных стандартов,
утвержденных постановлением Правительства Российской Федерации от 22 января 2013 г. № 23
(Собрание законодательства Российской Федерации, 2013, № 4, ст. 293; 2014, № 39, ст. 5266),
приказываю:
1. Утвердить прилагаемый профессиональный стандарт "Контролер измерительных приборов и
специального инструмента".
2. Установить, что настоящий приказ вступает в силу с 1 марта 2022 г. и действует до 1 марта 2028
г.

Министр А.О.Котяков

УТВЕРЖДЕН
приказом Министерства
труда и социальной защиты
Российской Федерации
от 29 июня 2021 г. № 432н

ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЙ СТАНДАРТ
Контролер измерительных приборов и специального инструмента

1474
Регистрационный номер
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I. Общие сведения

Технический контроль качества измерительных приборов и специального инструмента40.220
(наименование вида профессиональной деятельности)Код

Основная цель вида профессиональной деятельности:Обеспечение выпуска измерительных
приборов и специального инструмента, соответствующих требованиям нормативно-технической
документации и технических условий, проектно-конструкторской и технологической документации,
утвержденным образцам (эталонам)

Группа занятий:7311Рабочие, занятые изготовлением и ремонтом прецизионных инструментов и
приборов--

(код ОКЗ 1 )
(наименование)
(код ОКЗ)
(наименование)

Отнесение к видам экономической деятельности:30.30.1
Производство силовых установок и двигателей для летательных аппаратов, включая космические;
наземных тренажеров для летного состава; их частей
71.12.62Деятельность в области метрологии
71.20Технические испытания, исследования, анализ и сертификация

(код ОКВЭД 2 )
(наименование вида экономической деятельности)

______________________________
1 Общероссийский классификатор занятий.
2 Общероссийский классификатор видов экономической деятельности.

II. Описание трудовых функций, входящих в профессиональный стандарт (функциональная карта
вида профессиональной деятельности)
Обобщенные трудовые функцииТрудовые функции
коднаименованиеуровень квалификациинаименованиекодуровень (подуровень) квалификации

A
Контроль простых мер, измерительных приборов, специальных инструментов и приспособлений2
Контроль качества простых мер и измерительных приборовA/01.22

Контроль качества простых специальных режущих инструментовA/02.22

Контроль качества простых штампов и пресс-формA/03.22

Контроль качества простых приспособленийA/04.22

B
Контроль мер, измерительных приборов, специальных инструментов и приспособлений средней
сложности3
Контроль качества мер и измерительных приборов средней сложностиB/01.33
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Контроль качества специальных режущих инструментов средней сложностиB/02.33

Контроль качества штампов и пресс-форм средней сложностиB/03.33

Контроль качества приспособлений средней сложностиB/04.33

C
Контроль сложных мер, измерительных приборов, специальных инструментов и приспособлений3
Контроль качества сложных мер и измерительных приборовC/01.33

Контроль качества сложных специальных режущих инструментовC/02.33

Контроль качества сложных штампов и пресс-формC/03.33

Контроль качества сложных приспособленийC/04.33

D
Контроль мер, измерительных приборов, специальных инструментов и приспособлений высокой
сложности4
Контроль качества мер и измерительных приборов высокой сложностиD/01.44

Калибровка и поверка простых, средней сложности, сложных мер и измерительных приборовD/02.44

Контроль качества специальных режущих инструментов высокой сложностиD/03.44

Контроль качества штампов и пресс-форм высокой сложностиD/04.44

Контроль качества приспособлений высокой сложностиD/05.44

E
Контроль мер, измерительных приборов, установок, специальных инструментов и приспособлений
особо высокой сложности4
Контроль качества мер, измерительных приборов и установок особо высокой сложностиE/01.44

Калибровка и поверка мер, измерительных приборов и установок высокой и особо высокой
сложностиE/02.44

Контроль качества специальных режущих инструментов особо высокой сложностиE/03.44

Контроль качества штампов и пресс-форм особо высокой сложностиE/04.44

Контроль качества приспособлений особо высокой сложностиE/05.44

III. Характеристика обобщенных трудовых функций

3.1. Обобщенная трудовая функция
НаименованиеКонтроль простых мер, измерительных приборов, специальных инструментов и
приспособленийКод
AУровень квалификации
2

Происхождение обобщенной трудовой функции
ОригиналXЗаимствовано из оригинала

Код оригинала
Регистрационный номер профессионального стандарта

Возможные наименования должностей, профессийКонтролер измерительных приборов и
специального инструмента 2-го разряда
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Требования к образованию и обучениюСреднее общее образование и профессиональное обучение -
программы профессиональной подготовки по профессиям рабочих, должностям служащих,
программы переподготовки рабочих, служащих
Требования к опыту практической работы-
Особые условия допуска к работеПрохождение обязательных предварительных и периодических
медицинских осмотров 3
Прохождение обучения мерам пожарной безопасности 4
Прохождение инструктажа по охране труда на рабочем месте 5
Другие характеристики-

Дополнительные характеристики
Наименование документа
Код
Наименование базовой группы, должности (профессии) или специальности
ОКЗ7311Рабочие, занятые изготовлением и ремонтом прецизионных инструментов и приборов
ЕТКС 6 § 34Контролер измерительных приборов и специального инструмента 2-го разряда
ОКПДТР 7 12959Контролер измерительных приборов и специального инструмента

______________________________
3 Приказ Минтруда России, Минздрава России от 31 декабря 2020 г. № 988н/1420н "Об утверждении
перечня вредных и (или) опасных производственных факторов и работ, при выполнении которых
проводятся обязательные предварительные медицинские осмотры при поступлении на работу и
периодические медицинские осмотры" (зарегистрирован Минюстом России 29 января 2021 г.,
регистрационный № 62278); приказ Минздрава России от 28 января 2021 г. № 29н "Об утверждении
Порядка проведения обязательных предварительных и периодических медицинских осмотров
работников, предусмотренных частью четвертой статьи 213 Трудового кодекса Российской
Федерации, перечня медицинских противопоказаний к осуществлению работ с вредными и (или)
опасными производственными факторами, а также работам, при выполнении которых проводятся
обязательные предварительные и периодические медицинские осмотры" (зарегистрирован
Минюстом России 29 января 2021 г., регистрационный № 62277).
4 Постановление Правительства Российской Федерации от 16 сентября 2020 г. № 1479 "Об
утверждении Правил противопожарного режима в Российской Федерации" (Собрание
законодательства Российской Федерации, 2020, № 39, ст. 6056; 2021, № 3, ст. 593).
5 Постановление Минтруда России, Минобразования России от 13 января 2003 г. № 1/29 "Об
утверждении Порядка обучения по охране труда и проверки знаний требований охраны труда
работников организаций" (зарегистрировано Минюстом России 12 февраля 2003 г., регистрационный
№ 4209) с изменениями, внесенными приказом Минтруда России, Минобрнауки России от 30 ноября
2016 г. № 697н/1490 (зарегистрирован Минюстом России 16 декабря 2016 г., регистрационный №
44767).
6 Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих, выпуск 2, раздел
"Слесарные и слесарно-сборочные работы".
7 Общероссийский классификатор профессий рабочих, должностей специалистов и тарифных
разрядов.

3.1.1. Трудовая функция
НаименованиеКонтроль качества простых мер и измерительных приборовКод
A/01.2Уровень (подуровень) квалификации
2

Происхождение трудовой функцииОригинал
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XЗаимствовано из оригинала

Код оригинала
Регистрационный номер профессионального стандарта

Трудовые действияПодготовка рабочего места к выполнению контроля качества простых мер и
измерительных приборов

Выбор и подготовка к работе шаблонов и универсальных средств измерений для контроля
технических требований к простым мерам и измерительным приборам

Внешний осмотр простых мер и измерительных приборов

Опробование простых мер и измерительных приборов

Контроль точности геометрических параметров простых мер и измерительных приборов

Контроль качества рабочих поверхностей простых мер и измерительных приборов

Определение погрешностей простых мер и измерительных приборов

Установление видов дефектов простых мер и измерительных приборов

Установление вида брака простых мер и измерительных приборов

Оформление паспортов, формуляров, актов, извещений, отчетов, протоколов и свидетельств по
результатам контроля простых мер и измерительных приборов

Необходимые уменияЧитать техническую документацию на простые меры и измерительные приборы

Выбирать в соответствии с технологической документацией и подготавливать к работе шаблоны и
универсальные средства измерений

Проверять наличие дефектов и повреждений при внешнем осмотре простых мер и измерительных
приборов

Проверять взаимодействие подвижных частей при опробовании простых мер и измерительных
приборов

Использовать шаблоны и универсальные средства измерений для контроля точности геометрических
параметров простых мер и измерительных приборов

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля качества рабочих
поверхностей простых мер и измерительных приборов

Применять эталоны и стандартные образцы для контроля погрешностей простых мер и
измерительных приборов

Определять точность настройки простых измерительных приборов

Выполнять контрольные измерения простыми измерительными приборами для сравнения с
опорными значениями

Обрабатывать результаты измерений для определения погрешностей простых измерительных
приборов

Выявлять дефекты простых мер и измерительных приборов

Определять вид брака простых мер и измерительных приборов

Оформлять паспорта, формуляры, акты, извещения, отчеты, протоколы и свидетельства по
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результатам контроля простых мер и измерительных приборов

Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной,
промышленной, экологической и электробезопасности

Необходимые знанияОсновы машиностроительного черчения в объеме, необходимом для
выполнения работы

Правила чтения технической документации в объеме, необходимом для выполнения работы

Система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости

Обозначение на чертежах допусков размеров, формы, ориентации и месторасположения
поверхностей, шероховатости поверхностей

Технические требования, предъявляемые к простым мерам и измерительным приборам

Требования к оснащению и организации рабочего места для проведения контроля простых мер и
измерительных приборов

Порядок выполнения внешнего осмотра простых мер и измерительных приборов

Порядок выполнения опробования простых мер и измерительных приборов

Методы контроля точности геометрических параметров

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения шаблонов и универсальных
средств измерений для контроля точности геометрических параметров простых мер и
измерительных приборов

Методы контроля качества поверхностей

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных средств
измерений для контроля качества рабочих поверхностей простых мер и измерительных приборов

Методики определения точности настройки простых измерительных приборов

Методики определения погрешностей простых мер и измерительных приборов

Методики обработки результатов измерений для определения погрешностей измерительных
приборов

Нормативно-техническая документация на проведение контроля простых мер и измерительных
приборов

Основы материаловедения

Типы дефектов и виды брака продукции

Виды дефектов простых мер и измерительных приборов

Правила оформления паспортов, формуляров, актов, извещений, протоколов и свидетельств по
результатам контроля простых мер и измерительных приборов

Положения Трудового кодекса Российской Федерации в части, касающейся оплаты труда, режима
труда и отдыха

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

Другие характеристики-

3.1.2. Трудовая функция
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НаименованиеКонтроль качества простых специальных режущих инструментовКод
A/02.2Уровень (подуровень) квалификации
2

Происхождение трудовой функцииОригинал
XЗаимствовано из оригинала

Код оригинала
Регистрационный номер профессионального стандарта

Трудовые действияПодготовка рабочего места к выполнению контроля качества простых
специальных режущих инструментов

Выбор и подготовка к работе универсальных и специальных средств измерений для контроля
простых специальных режущих инструментов

Внешний осмотр простых специальных режущих инструментов

Контроль точности геометрических параметров простых специальных режущих инструментов

Контроль качества обработанных поверхностей простых специальных режущих инструментов

Установление видов дефектов простых специальных режущих инструментов

Установление вида брака простых специальных режущих инструментов

Оформление паспортов или формуляров на принятую продукцию, приемных актов, извещений о
браке, результатов контроля

Необходимые уменияЧитать техническую документацию на простые специальные режущие
инструменты

Выбирать в соответствии с технической документацией универсальные и специальные средства
измерений для контроля простых специальных режущих инструментов

Проверять наличие дефектов и повреждений при внешнем осмотре простых специальных режущих
инструментов

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля точности
геометрических параметров простых специальных режущих инструментов

Использовать универсальные средства измерений для контроля качества обработанных
поверхностей простых специальных режущих инструментов

Выявлять дефекты простых специальных режущих инструментов

Определять вид брака простых специальных режущих инструментов

Оформлять паспорта или формуляры на принятую продукцию, приемные акты, извещения о браке,
результаты контроля

Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной,
промышленной, экологической и электробезопасности

Необходимые знанияОсновы машиностроительного черчения в объеме, необходимом для
выполнения работы

Правила чтения технической документации в объеме, необходимом для выполнения работы

Система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости
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Обозначение на рабочих чертежах допусков размеров, формы, ориентации и месторасположения
поверхностей, шероховатости поверхностей

Технические требования, предъявляемые к простым специальным режущим инструментам

Требования к оснащению и организации рабочего места для проведения контроля простых
специальных режущих инструментах

Порядок выполнения внешнего осмотра простых специальных режущих инструментов

Методы контроля точности геометрических параметров режущих инструментов
Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля точности геометрических параметров простых специальных
режущих инструментов

Метода контроля качества поверхностей

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля качества обработанных поверхностей простых специальных
режущих инструментов

Нормативно-техническая документация на проведение контроля простых специальных режущих
инструментов

Основы материаловедения

Типы дефектов и виды брака продукции

Виды дефектов простых специальных режущих инструментов

Правила оформления паспортов или формуляров на принятую продукцию, приемных актов,
извещений о браке, результатов контроля

Положения Трудового кодекса Российской Федерации в части, касающейся оплаты труда, режима
труда и отдыха

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

Другие характеристики
-

3.1.3. Трудовая функция
НаименованиеКонтроль качества простых штампов и пресс-формКод
A/03.2Уровень (подуровень) квалификации
2

Происхождение трудовой функцииОригинал
XЗаимствовано из оригинала

Код оригинала
Регистрационный номер профессионального стандарта

Трудовые действияПодготовка рабочего места к выполнению контроля качества простых штампов и
пресс-форм

Выбор и подготовка к работе шаблонов и универсальных средств измерений для контроля простых
штампов и пресс-форм

Контроль комплектности простых штампов и пресс-форм
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Внешний осмотр простых штампов и пресс-форм

Контроль точности геометрических параметров простых штампов и пресс-форм

Контроль качества рабочих поверхностей простых штампов и пресс-форм

Контроль параметров криволинейных поверхностей простых штампов и пресс-форм

Контроль качества сборки простых штампов и пресс-форм

Установление видов дефектов простых штампов и пресс-форм

Установление вида брака простых штампов и пресс-форм

Оформление паспортов или формуляров на принятую продукцию, приемных актов, извещений о
браке, результатов контроля

Необходимые уменияЧитать техническую документацию на простые штампы и пресс-формы

Выбирать в соответствии с технической документацией и подготавливать к работе шаблоны и
универсальные средства измерений

Проверять наличие дефектов и повреждений при внешнем осмотре простых штампов и пресс-форм

Использовать шаблоны и универсальные средства измерений для контроля точности геометрических
параметров простых штампов и пресс-форм

Использовать универсальные средства измерений для контроля качества рабочих поверхностей
простых штампов и пресс-форм

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля параметров
криволинейных поверхностей простых штампов и пресс-форм

Контролировать качество сборки простых штампов и пресс-форм инструментальными методами

Выявлять дефекты простых штампов и пресс-форм

Определять вид брака простых штампов и пресс-форм

Оформлять паспорта или формуляры на принятую продукцию, приемные акты, извещения о браке,
результаты контроля

Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной,
промышленной, экологической и электробезопасности

Необходимые знанияОсновы машиностроительного черчения в объеме, необходимом для
выполнения работы

Правила чтения технической документации в объеме, необходимом для выполнения работы

Система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости

Обозначение на рабочих чертежах допусков размеров, формы, ориентации и месторасположения
поверхностей, шероховатости поверхностей

Технические требования, предъявляемые к простым штампам и пресс-формам

Порядок сборки простых штампов и пресс-форм

Требования к оснащению и организации рабочего места для проведения контроля простых штампов
и пресс-форм
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Порядок выполнения внешнего осмотра простых штампов и пресс-форм

Методы контроля точности геометрических параметров

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения шаблонов и универсальных
средств измерений для контроля точности геометрических параметров простых штампов и пресс-
форм

Методы контроля качества поверхностей

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля качества рабочих поверхностей простых штампов и пресс-форм

Методы измерения и контроля параметров криволинейных поверхностей простых штампов и пресс-
форм

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения шаблонов и универсальных
средств измерений для контроля параметров криволинейных поверхностей простых штампов и
пресс-форм

Методы контроля качества сборки штампов и пресс-форм

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля качества сборки простых штампов и пресс-форм
Нормативно-техническая документация на проведение контроля простых штампов и пресс-форм

Основы материаловедения

Типы дефектов и виды брака продукции

Виды дефектов простых штампов и пресс-форм

Правила оформления паспортов или формуляров на принятую продукцию, приемных актов,
извещений о браке, результатов контроля

Положения Трудового кодекса Российской Федерации в части, касающейся оплаты труда, режима
труда и отдыха

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

Другие характеристики
-

3.1.4. Трудовая функция
НаименованиеКонтроль качества простых приспособленийКод
A/04.2Уровень (подуровень) квалификации
2

Происхождение трудовой функцииОригиналXЗаимствовано из оригинала

Код оригинала
Регистрационный номер профессионального стандарта

Трудовые действияПодготовка рабочего места к выполнению контроля качества простых
приспособлений

Выбор и подготовка к работе шаблонов и универсальных средств измерений для контроля простых
приспособлений
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Внешний осмотр простых приспособлений

Контроль точности геометрических параметров простых приспособлений

Контроль качества рабочих поверхностей простых приспособлений

Контроль качества сборки простых приспособлений

Контроль погрешностей измерительных устройств простых приспособлений

Опробование простых приспособлений

Установление видов дефектов простых приспособлений

Установление вида брака простых приспособлений

Оформление паспортов или формуляров на принятую продукцию, приемных актов, извещений о
браке, результатов контроля

Необходимые уменияЧитать техническую документацию на простые приспособления

Выбирать в соответствии с технической документацией и подготавливать к работе шаблоны и
универсальные средства измерений

Проверять наличие дефектов и повреждений при внешнем осмотре простых приспособлений

Проверять взаимодействие подвижных частей при опробовании простых приспособлений

Использовать шаблоны и универсальные средства измерений для контроля точности геометрических
параметров простых приспособлений

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля качества рабочих
поверхностей простых приспособлений

Использовать шаблоны и универсальные средства измерений для контроля качества сборки простых
приспособлений

Применять эталоны и стандартные образцы для контроля погрешностей измерительных устройств
простых приспособлений

Выявлять дефекты простых приспособлений

Определять вид брака простых приспособлений

Оформлять паспорта или формуляры на принятую продукцию, приемные акты, извещения о браке,
результаты контроля

Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной,
промышленной, экологической и электробезопасности

Необходимые знанияОсновы машиностроительного черчения в объеме, необходимом для
выполнения работы

Правила чтения технической документации в объеме, необходимом для выполнения работы

Система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости

Обозначение на рабочих чертежах допусков размеров, формы, ориентации и месторасположения
поверхностей, шероховатости поверхностей

Технические требования, предъявляемые к простым приспособлениям
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Порядок сборки простых приспособлений

Требования к оснащению и организации рабочего места для проведения контроля простых
приспособлений

Порядок выполнения внешнего осмотра простых приспособлений

Порядок выполнения опробования простых приспособлений

Методы контроля точности геометрических параметров

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения шаблонов и универсальных
средств измерений для контроля геометрических параметров простых приспособлений

Методы контроля качества поверхностей

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля качества рабочих поверхностей простых приспособлений

Методы контроля качества сборки приспособлений

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения шаблонов и универсальных
средств измерений для контроля качества сборки простых приспособлений

Методики контроля погрешностей измерительных устройств приспособлений

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения эталонов, стандартных
образцов и универсальных средств измерений для контроля погрешностей измерительных устройств
простых приспособлений

Нормативно-техническая документация на проведение контроля простых приспособлений

Основы материаловедения

Типы дефектов и виды брака продукции

Виды дефектов простых приспособлений

Правила оформления паспортов или формуляров на принятую продукцию, приемных актов,
извещений о браке, результатов контроля

Положения Трудового кодекса Российской Федерации в части, касающейся оплаты труда, режима
труда и отдыха

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

Другие характеристики
-

3.2. Обобщенная трудовая функция
НаименованиеКонтроль мер, измерительных приборов, специальных инструментов и
приспособлений средней сложностиКод
BУровень квалификации
3

Происхождение обобщенной трудовой функцииОригинал
XЗаимствовано из оригинала

Код оригинала
Регистрационный номер профессионального стандарта
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Возможные наименования должностей, профессийКонтролер измерительных приборов и
специального инструмента 3-го разряда

Требования к образованию и обучениюСреднее общее образование и профессиональное обучение -
программы профессиональной подготовки по профессиям рабочих, должностям служащих,
программы переподготовки рабочих, служащих
Требования к опыту практической работыНе менее шести месяцев контролером измерительных
приборов и специального инструмента 2-го разряда
Особые условия допуска к работеПрохождение обязательных предварительных и периодических
медицинских осмотров
Прохождение обучения мерам пожарной безопасности
Прохождение инструктажа по охране труда на рабочем месте
Наличие II группы по электробезопасности 8
Другие характеристики-

Дополнительные характеристики
Наименование документа
Код
Наименование базовой группы, должности (профессии) или специальности
ОКЗ7311Рабочие, занятые изготовлением и ремонтом прецизионных инструментов и приборов
ЕТКС§ 35Контролер измерительных приборов и специального инструмента 3-го разряда
ОКПДТР12959Контролер измерительных приборов и специального инструмента

______________________________
8 Приказ Минтруда России от 15 декабря 2020 г. № 903н "Об утверждении Правил по охране труда
при эксплуатации электроустановок" (зарегистрирован Минюстом России 30 декабря 2020 г.,
регистрационный № 61957).

3.2.1. Трудовая функция
НаименованиеКонтроль качества мер и измерительных приборов средней сложностиКод
B/01.3Уровень (подуровень) квалификации
3

Происхождение трудовой функцииОригинал
XЗаимствовано из оригинала

Код оригинала
Регистрационный номер профессионального стандарта

Трудовые действияПодготовка рабочего места к выполнению контроля качества мер и
измерительных приборов средней сложности

Выбор и подготовка к работе универсальных и специальных средств измерений для контроля
технических требований к мерам и измерительным приборам средней сложности

Внешний осмотр мер и измерительных приборов средней сложности

Опробование мер и измерительных приборов средней сложности

Контроль точности геометрических параметров мер и измерительных приборов средней сложности

Контроль качества рабочих поверхностей мер и измерительных приборов средней сложности

Контроль параметров сложнопрофильных поверхностей мер и измерительных приборов средней
сложности
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Контроль измерительного усилия в измерительных приборах средней сложности

Определение погрешностей мер и измерительных приборов средней сложности

Установление видов дефектов мер и измерительных приборов средней сложности

Установление вида брака мер и измерительных приборов средней сложности

Оформление паспортов, формуляров, актов, извещений, отчетов, протоколов и свидетельств по
результатам контроля мер и измерительных приборов средней сложности

Необходимые уменияЧитать техническую документацию на меры и измерительные приборы средней
сложности

Выбирать в соответствии с технологической документацией и подготавливать к работе
универсальные и специальные средства измерений

Проверять наличие дефектов и повреждений при внешнем осмотре мер и измерительных приборов
средней сложности

Проверять взаимодействие подвижных частей при опробовании мер и измерительных приборов
средней сложности

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля точности
геометрических параметров мер и измерительных приборов средней сложности

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля качества рабочих
поверхностей мер и измерительных приборов средней сложности

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля параметров
сложнопрофильных поверхностей мер и измерительных приборов средней сложности

Контролировать измерительное усилие в измерительных приборах средней сложности

Применять эталоны и стандартные образцы для контроля погрешностей мер и измерительных
приборов средней сложности

Определять точность настройки измерительных приборов средней сложности

Выполнять контрольные измерения измерительными приборами средней сложности для сравнения с
опорными значениями

Обрабатывать результаты измерений для определения погрешностей измерительных приборов
средней сложности

Выявлять дефекты мер и измерительных приборов средней сложности

Определять вид брака мер и измерительных приборов средней сложности

Оформлять паспорта, формуляры, акты, извещения, отчеты, протоколы и свидетельства по
результатам контроля мер и измерительных приборов средней сложности

Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной,
промышленной, экологической и электробезопасности

Необходимые знанияОсновы машиностроительного черчения в объеме, необходимом для
выполнения работы

Правила чтения технической документации в объеме, необходимом для выполнения работы

Система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости, параметры точности
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плоских, цилиндрических, конических, сложнопрофильных поверхностей

Обозначение на чертежах допусков размеров, формы, ориентации и месторасположения
поверхностей, шероховатости поверхностей, параметров точности плоских, цилиндрических,
конических, сложнопрофильных поверхностей

Технические требования, предъявляемые к мерам и измерительным приборам средней сложности

Требования к оснащению и организации рабочего места для проведения контроля мер и
измерительных приборов средней сложности

Порядок выполнения внешнего осмотра мер и измерительных приборов средней сложности

Порядок выполнения опробования мер и измерительных приборов средней сложности

Методы контроля точности геометрических параметров

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля точности геометрических параметров мер и измерительных
приборов средней сложности

Методы контроля качества поверхностей

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля качества рабочих поверхностей мер и измерительных приборов
средней сложности

Методики измерения и контроля параметров сложнопрофильных поверхностей мер и измерительных
приборов средней сложности
Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля параметров сложнопрофильных поверхностей мер и
измерительных приборов средней сложности

Методики контроля измерительного усилия в измерительных приборах средней сложности

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля измерительного усилия в измерительных приборах средней
сложности

Методики определения точности настройки измерительных приборов средней сложности

Методики определения погрешностей мер и измерительных приборов средней сложности

Методики обработки результатов измерений для определения погрешностей измерительных
приборов

Нормативно-техническая документация на проведение контроля мер и измерительных приборов
средней сложности

Основы материаловедения

Типы дефектов и виды брака продукции

Виды дефектов мер и измерительных приборов средней сложности

Правила оформления паспортов, формуляров, актов, извещений, протоколов и свидетельств по
результатам контроля мер и измерительных приборов средней сложности

Положения Трудового кодекса Российской Федерации в части, касающейся оплаты труда, режима
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труда и отдыха

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

Другие характеристики-

3.2.2. Трудовая функция
НаименованиеКонтроль качества специальных режущих инструментов средней сложностиКод
B/02.3Уровень (подуровень) квалификации
3

Происхождение трудовой функцииОригинал
XЗаимствовано из оригинала

Код оригинала
Регистрационный номер профессионального стандарта

Трудовые действияПодготовка рабочего места к выполнению контроля качества специальных
режущих инструментов средней сложности

Выбор и подготовка к работе универсальных и специальных средств измерений для контроля
специальных режущих инструментов средней сложности

Внешний осмотр специальных режущих инструментов средней сложности

Контроль точности геометрических параметров специальных режущих инструментов средней
сложности

Контроль качества обработанных поверхностей специальных режущих инструментов средней
сложности

Контроль параметров криволинейных поверхностей специальных режущих инструментов средней
сложности

Установление видов дефектов специальных режущих инструментов средней сложности

Установление вида брака специальных режущих инструментов средней сложности

Оформление паспортов или формуляров на принятую продукцию, приемных актов, извещений о
браке, результатов контроля

Необходимые уменияЧитать техническую документацию на специальные режущие инструменты
средней сложности

Выбирать в соответствии с технической документацией, настраивать и подготавливать к работе
универсальные и специальные средства измерений

Проверять наличие дефектов и повреждений при внешнем осмотре специальных режущих
инструментов средней сложности

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля точности
геометрических параметров специальных режущих инструментов средней сложности

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля качества
обработанных поверхностей специальных режущих инструментов средней сложности

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля параметров
криволинейных поверхностей специальных режущих инструментов средней сложности
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Выявлять дефекты специальных режущих инструментов средней сложности

Определять вид брака специальных режущих инструментов средней сложности

Оформлять паспорта или формуляры на принятую продукцию, приемные акты, извещения о браке,
результаты контроля

Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной,
промышленной, экологической и электробезопасности

Необходимые знанияОсновы машиностроительного черчения в объеме, необходимом для
выполнения работы

Правила чтения технической документации в объеме, необходимом для выполнения работы

Система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости, параметры точности
плоских, цилиндрических, конических, сложнопрофильных поверхностей

Обозначение на рабочих чертежах допусков размеров, формы, ориентации и месторасположения
поверхностей, шероховатости поверхностей

Технические требования, предъявляемые к специальным режущим инструментам средней
сложности

Требования к оснащению и организации рабочего места для проведения контроля специальных
режущих инструментов средней сложности

Порядок выполнения внешнего осмотра специальных режущих инструментов средней сложности

Методы контроля точности геометрических параметров режущих инструментов
Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля точности геометрических параметров специальных режущих
инструментов средней сложности

Метода контроля качества поверхностей

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля качества обработанных поверхностей специальных режущих
инструментов средней сложности

Методики измерения и контроля параметров криволинейных поверхностей специальных режущих
инструментов средней сложности

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля параметров криволинейных поверхностей специальных режущих
инструментов средней сложности

Нормативно-техническая документация на проведение контроля специальных режущих
инструментов средней сложности

Основы материаловедения

Типы дефектов и виды брака продукции

Виды дефектов специальных режущих инструментов средней сложности

Правила оформления паспортов или формуляров на принятую продукцию, приемных актов,
извещений о браке, результатов контроля
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Положения Трудового кодекса Российской Федерации в части, касающейся оплаты труда, режима
труда и отдыха

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

Другие характеристики-

3.2.3. Трудовая функция
НаименованиеКонтроль качества штампов и пресс-форм средней сложностиКод
B/03.3Уровень (подуровень) квалификации
3

Происхождение трудовой функцииОригинал
XЗаимствовано из оригинала

Код оригинала
Регистрационный номер профессионального стандарта

Трудовые действияПодготовка рабочего места к выполнению контроля качества штампов и пресс-
форм средней сложности

Выбор и подготовка к работе шаблонов и универсальных средств измерений для контроля штампов и
пресс-форм средней сложности

Контроль комплектности штампов и пресс-форм средней сложности

Внешний осмотр штампов и пресс-форм средней сложности

Контроль точности геометрических параметров штампов и пресс-форм средней сложности

Контроль качества рабочих поверхностей деталей штампов и пресс-форм средней сложности

Контроль параметров криволинейных поверхностей штампов и пресс-форм средней сложности

Контроль качества сборки штампов и пресс-форм средней сложности

Установление видов дефектов штампов и пресс-форм средней сложности

Установление вида брака штампов и пресс-форм средней сложности

Оформление паспортов или формуляров на принятую продукцию, приемных актов, извещений о
браке, результатов контроля

Необходимые уменияЧитать техническую документацию на штампы и пресс-формы средней
сложности

Выбирать в соответствии с технической документацией и подготавливать к работе шаблоны и
универсальные средства измерений

Проверять наличие дефектов и повреждений при внешнем осмотре штампов и пресс-форм средней
сложности

Использовать шаблоны и универсальные средства измерений для контроля точности геометрических
параметров штампов и пресс-форм средней сложности

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля качества рабочих
поверхностей деталей штампов и пресс-форм средней сложности

Использовать шаблоны и универсальные средства измерений для контроля параметров
криволинейных поверхностей штампов и пресс-форм средней сложности
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Контролировать качество сборки штампов и пресс-форм средней сложности инструментальными
методами

Выявлять дефекты штампов и пресс-форм средней сложности

Определять вид брака штампов и пресс-форм средней сложности

Оформлять паспорта или формуляры на принятую продукцию, приемные акты, извещения о браке,
результаты контроля

Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной,
промышленной, экологической и электробезопасности

Необходимые знанияОсновы машиностроительного черчения в объеме, необходимом для
выполнения работы

Правила чтения технической документации в объеме, необходимом для выполнения работы

Система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости, параметры точности
плоских, цилиндрических, конических, сложнопрофильных поверхностей

Обозначение на рабочих чертежах допусков размеров, формы, ориентации и месторасположения
поверхностей, шероховатости поверхностей

Технические требования, предъявляемые к штампам и пресс-формам средней сложности

Порядок сборки штампов и пресс-форм средней сложности

Требования к оснащению и организации рабочего места для проведения контроля штампов и пресс-
форм средней сложности

Порядок выполнения внешнего осмотра штампов и пресс-форм средней сложности

Методы контроля точности геометрических параметров

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения шаблонов и универсальных
средств измерений для контроля точности геометрических параметров штампов и пресс-форм
средней сложности
Методы контроля качества поверхностей

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения шаблонов и универсальных
средств измерений для контроля качества рабочих поверхностей штампов и пресс-форм средней
сложности

Методики измерения и контроля параметров криволинейных поверхностей штампов и пресс-форм
средней сложности

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения шаблонов и универсальных
средств измерений для контроля параметров криволинейных поверхностей штампов и пресс-форм
средней сложности

Методы контроля качества сборки штампов и пресс-форм средней сложности

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля качества сборки штампов и пресс-форм средней сложности

Нормативно-техническая документация на проведение контроля штампов и пресс-форм средней
сложности
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Основы материаловедения

Типы дефектов и виды брака продукции

Виды дефектов штампов и пресс-форм средней сложности

Правила оформления паспортов или формуляров на принятую продукцию, приемных актов,
извещений о браке, результатов контроля

Положения Трудового кодекса Российской Федерации в части, касающейся оплаты труда, режима
труда и отдыха

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

Другие характеристики-

3.2.4. Трудовая функция
НаименованиеКонтроль качества приспособлений средней сложностиКод
B/04.3Уровень (подуровень) квалификации
3

Происхождение трудовой функцииОригинал
XЗаимствовано из оригинала

Код оригинала
Регистрационный номер профессионального стандарта

Трудовые действияПодготовка рабочего места к выполнению контроля качества приспособлений
средней сложности

Выбор и подготовка к работе универсальных и специальных средств измерений для контроля
приспособлений средней сложности

Внешний осмотр приспособлений средней сложности

Контроль точности геометрических параметров приспособлений средней сложности

Контроль качества рабочих поверхностей приспособлений средней сложности

Контроль качества сборки приспособлений средней сложности

Контроль погрешностей измерительных устройств приспособлений средней сложности

Опробование приспособлений средней сложности

Установление видов дефектов приспособлений средней сложности

Установление вида брака приспособлений средней сложности

Оформление паспортов или формуляров на принятую продукцию, приемных актов, извещений о
браке, результатов контроля

Необходимые уменияЧитать техническую документацию на приспособления средней сложности

Выбирать в соответствии с технической документацией, настраивать и подготавливать к работе
универсальные и специальные средства измерений

Проверять наличие дефектов и повреждений при внешнем осмотре приспособлений средней
сложности

Проверять взаимодействие подвижных частей при опробовании приспособлений средней сложности
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Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля точности
геометрических параметров приспособлений средней сложности

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля качества рабочих
поверхностей приспособлений средней сложности

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля качества сборки
приспособлений средней сложности

Применять эталоны и стандартные образцы для контроля погрешностей измерительных устройств
приспособлений средней сложности

Выявлять дефекты приспособлений средней сложности

Определять вид брака приспособлений средней сложности

Оформлять паспорта или формуляры на принятую продукцию, приемные акты, извещения о браке,
результаты контроля

Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной,
промышленной, экологической и электробезопасности

Необходимые знанияОсновы машиностроительного черчения в объеме, необходимом для
выполнения работы

Правила чтения технической документации в объеме, необходимом для выполнения работы

Система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости, параметры точности
плоских, цилиндрических, конических, сложнопрофильных поверхностей

Обозначение на рабочих чертежах допусков размеров, формы, ориентации и месторасположения
поверхностей, шероховатости поверхностей

Технические требования, предъявляемые к приспособлениям средней сложности

Порядок сборки приспособлений средней сложности

Требования к оснащению и организации рабочего места для проведения контроля приспособлений
средней сложности

Порядок выполнения внешнего осмотра приспособлений средней сложности

Порядок выполнения опробования приспособлений средней сложности

Методы контроля точности геометрических параметров

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля точности геометрических параметров приспособлений средней
сложности
Методы контроля качества поверхностей

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля качества рабочих поверхностей приспособлений средней
сложности

Методы контроля качества сборки приспособлений

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля качества сборки приспособлений средней сложности
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Методики контроля погрешностей измерительных устройств приспособлений

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения эталонов, стандартных
образцов и универсальных средств измерений для контроля погрешностей измерительных устройств
приспособлений средней сложности

Нормативно-техническая документация на проведение контроля приспособлений средней сложности

Основы материаловедения

Типы дефектов и виды брака продукции

Виды дефектов приспособлений средней сложности

Правила оформления паспортов или формуляров на принятую продукцию, приемных актов,
извещений о браке, результатов контроля

Положения Трудового кодекса Российской Федерации в части, касающейся оплаты труда, режима
труда и отдыха

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

Другие характеристики-

3.3. Обобщенная трудовая функция
НаименованиеКонтроль сложных мер, измерительных приборов, специальных инструментов и
приспособленийКод
CУровень квалификации
3

Происхождение обобщенной трудовой функцииОригинал
XЗаимствовано из оригинала

Код оригинала
Регистрационный номер профессионального стандарта

Возможные наименования должностей, профессийКонтролер измерительных приборов и
специального инструмента 4-го разряда

Требования к образованию и обучениюСреднее общее образование и профессиональное обучение -
программы профессиональной подготовки по профессиям рабочих, должностям служащих,
программы переподготовки рабочих, служащих, программы повышения квалификации рабочих,
служащих
или
Среднее профессиональное образование - программы подготовки квалифицированных рабочих,
служащих
Требования к опыту практической работыНе менее одного года контролером измерительных
приборов и специального инструмента 3-го разряда для прошедших профессиональное обучение
Особые условия допуска к работеПрохождение обязательных предварительных и периодических
медицинских осмотров
Прохождение обучения мерам пожарной безопасности
Прохождение инструктажа по охране труда на рабочем месте
Наличие II группы по электробезопасности
Прохождение инструктажа на рабочем месте и проверки навыков по зацепке грузов (при работе с
деталями и контрольной оснасткой массой более 16 кг) 9
Наличие удостоверения на право самостоятельной работы с подъемными сооружениями по



Скачано на сайте «Законы РФ» — https://actrf.ru Стр. 23 из 68

соответствующим видам деятельности, выданное в порядке, установленном эксплуатирующей
организацией (при работе с деталями и контрольной оснасткой массой более 16 кг) 9
Другие характеристики-

Дополнительные характеристики
Наименование документа
Код
Наименование базовой группы, должности (профессии) или специальности
ОКЗ7311Рабочие, занятые изготовлением и ремонтом прецизионных инструментов и приборов
ЕТКС§ 36Контролер измерительных приборов и специального инструмента 4-го разряда
ОКПДТР12959Контролер измерительных приборов и специального инструмента
ОКСО 10 2.15.01.29Контролер станочных и слесарных работ

______________________________
9 Приказ Ростехнадзора от 26 ноября 2020 г. № 461 "Об утверждении федеральных норм и правил в
области промышленной безопасности "Правила безопасности опасных производственных объектов,
на которых используются подъемные сооружения" (зарегистрирован Минюстом России 30 декабря
2020 г., регистрационный № 61983).
10 Общероссийский классификатор специальностей по образованию.

3.3.1. Трудовая функция
НаименованиеКонтроль качества сложных мер и измерительных приборовКод
C/01.3Уровень (подуровень) квалификации
3

Происхождение трудовой функцииОригинал
XЗаимствовано из оригинала

Код оригинала
Регистрационный номер профессионального стандарта

Трудовые действияПодготовка рабочего места к выполнению контроля качества сложных мер и
измерительных приборов

Выбор и подготовка к работе универсальных и специальных средств измерений для контроля
технических требований к сложным мерам и измерительным приборам

Внешний осмотр сложных мер и измерительных приборов

Опробование сложных мер и измерительных приборов

Контроль точности геометрических параметров сложных мер и измерительных приборов

Контроль качества рабочих поверхностей сложных мер и измерительных приборов

Контроль параметров сложнопрофильных поверхностей сложных мер и измерительных приборов

Контроль измерительного усилия в сложных измерительных приборах

Контроль электрических параметров сложных измерительных приборов

Определение погрешностей сложных мер и измерительных приборов

Регулировка сложных измерительных приборов

Установление видов дефектов сложных мер и измерительных приборов

Установление вида брака сложных мер и измерительных приборов
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Оформление паспортов, формуляров, актов, извещений, отчетов, протоколов и свидетельств по
результатам контроля сложных мер и измерительных приборов

Необходимые уменияЧитать техническую документацию на сложные меры и измерительные
приборы

Выбирать в соответствии с технологической документацией и подготавливать к работе
универсальные и специальные средства измерений

Проверять наличие дефектов и повреждений при внешнем осмотре сложных мер и измерительных
приборов

Проверять взаимодействие подвижных частей при опробовании сложных мер и измерительных
приборов

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля точности
геометрических параметров сложных мер и измерительных приборов

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля качества рабочих
поверхностей сложных мер и измерительных приборов

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля параметров
сложнопрофильных поверхностей сложных мер и измерительных приборов

Контролировать измерительное усилие в сложных измерительных приборах

Контролировать электрические параметры сложных измерительных приборов

Применять эталоны и стандартные образцы для контроля погрешностей сложных мер и
измерительных приборов

Определять точность настройки сложных измерительных приборов

Выполнять контрольные измерения сложными измерительными приборами для сравнения с
опорными значениями

Обрабатывать результаты измерений для определения погрешностей сложных измерительных
приборов

Выполнять регулировку сложных измерительных приборов по итогам контроля

Выявлять дефекты сложных мер и измерительных приборов

Определять вид брака сложных мер и измерительных приборов

Оформлять паспорта, формуляры, акты, извещения, отчеты, протоколы и свидетельства по
результатам контроля сложных мер и измерительных приборов

Использовать персональную вычислительную технику для работы с файлами и прикладными
программами
Использовать персональную вычислительную технику для работы с внешними носителями
информации и устройствами ввода-вывода информации

Копировать, перемещать, сохранять, переименовывать, удалять, восстанавливать файлы

Просматривать конструкторскую и технологическую документацию с использованием прикладных
компьютерных программ

Печатать конструкторскую и технологическую документацию с использованием устройств вывода
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графической и текстовой информации

Использовать текстовые редакторы (процессоры) для оформления документации на сложные меры и
измерительные приборы

Создавать электронные таблицы, выполнять вычисления и обработку данных по итогам контроля
сложных мер и измерительных приборов

Выбирать грузоподъемные механизмы и такелажную оснастку для установки на рабочем месте и
снятия контролируемых изделий и контрольной оснастки массой более 16 кг

Выбирать схемы строповки контролируемых изделий и контрольной оснастки

Управлять подъемом (снятием) контролируемых изделий и контрольной оснастки

Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной,
промышленной, экологической и электробезопасности

Необходимые знанияОсновы машиностроительного черчения в объеме, необходимом для
выполнения работы

Правила чтения технической документации в объеме, необходимом для выполнения работы

Система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости, параметры точности
плоских, цилиндрических, конических, сложнопрофильных поверхностей

Обозначение на чертежах допусков размеров, формы, ориентации и месторасположения
поверхностей, шероховатости поверхностей, параметров точности плоских, цилиндрических,
конических, сложнопрофильных поверхностей

Технические требования, предъявляемые к сложным мерам и измерительным приборам

Требования к оснащению и организации рабочего места для проведения контроля сложных мер и
измерительных приборов

Порядок выполнения внешнего осмотра сложных мер и измерительных приборов

Порядок выполнения опробования сложных мер и измерительных приборов

Методы контроля точности геометрических параметров

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля точности геометрических параметров сложных мер и
измерительных приборов

Методы контроля качества поверхностей

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля качества рабочих поверхностей сложных мер и измерительных
приборов
Методики измерения и контроля параметров сложнопрофильных поверхностей сложных мер и
измерительных приборов

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля параметров сложнопрофильных поверхностей сложных мер и
измерительных приборов

Методики контроля измерительного усилия в сложных измерительных приборах
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Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля измерительного усилия в сложных измерительных приборах

Методики определения точности настройки сложных измерительных приборов

Методики определения погрешностей сложных мер и измерительных приборов

Методики обработки результатов измерений для определения погрешностей измерительных
приборов

Порядок выполнения регулировки сложных измерительных приборов

Нормативно-техническая документация на проведение контроля сложных измерительных приборов

Основы материаловедения

Типы дефектов и виды брака продукции

Виды дефектов сложных мер и измерительных приборов

Правила оформления паспортов, формуляров, актов, извещений, протоколов и свидетельств по
результатам контроля сложных мер и измерительных приборов

Порядок работы с персональной вычислительной техникой

Порядок работы с файловой системой

Основные форматы представления электронной графической и текстовой информации

Прикладные компьютерные программы для просмотра текстовой информации: наименования,
возможности и порядок работы в них

Прикладные компьютерные программы для просмотра графической информации: наименования,
возможности и порядок работы в них

Виды, назначение и порядок применения устройств вывода графической и текстовой информации

Текстовые редакторы (процессоры): наименования, возможности и порядок работы в них

Прикладные компьютерные программы для работы с электронными таблицами: наименования,
возможности и порядок работы в них

Положения Трудового кодекса Российской Федерации в части, касающейся оплаты труда, режима
труда и отдыха

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

Другие характеристики-

3.3.2. Трудовая функция
НаименованиеКонтроль качества сложных специальных режущих инструментовКод
C/02.3Уровень (подуровень) квалификации
3

Происхождение трудовой функцииОригинал
XЗаимствовано из оригинала

Код оригинала
Регистрационный номер профессионального стандарта

Трудовые действияПодготовка рабочего места к выполнению контроля качества сложных
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специальных режущих инструментов

Выбор и подготовка к работе универсальных и специальных средств измерений для контроля
сложных специальных режущих инструментов

Внешний осмотр сложных специальных режущих инструментов

Контроль точности геометрических параметров сложных специальных режущих инструментов

Контроль качества обработанных поверхностей сложных специальных режущих инструментов

Контроль параметров криволинейных поверхностей сложных специальных режущих инструментов

Установление видов дефектов сложных специальных режущих инструментов

Установление вида брака сложных специальных режущих инструментов

Оформление паспортов или формуляров на принятую продукцию, приемных актов, извещений о
браке, результатов контроля

Необходимые уменияЧитать техническую документацию на сложные специальные режущие
инструменты

Выбирать в соответствии с технической документацией, настраивать и подготавливать к работе
универсальные и специальные средства измерений

Устанавливать порядок приемки и проверки простых, средней сложности и сложных специальных
режущих инструментов

Проверять наличие дефектов и повреждений при внешнем осмотре сложных специальных режущих
инструментов

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля точности
геометрических параметров сложных специальных режущих инструментов

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля качества
обработанных поверхностей сложных специальных режущих инструментов

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля параметров
криволинейных поверхностей сложных специальных режущих инструментов

Выявлять дефекты сложных специальных режущих инструментов

Определять вид брака сложных специальных режущих инструментов

Оформлять паспорта или формуляры на принятую продукцию, приемные акты, извещения о браке,
результаты контроля

Использовать персональную вычислительную технику для работы с файлами и прикладными
программами

Использовать персональную вычислительную технику для работы с внешними носителями
информации и устройствами ввода-вывода информации

Копировать, перемещать, сохранять, переименовывать, удалять, восстанавливать файлы

Просматривать конструкторскую и технологическую документацию с использованием прикладных
компьютерных программ

Печатать конструкторскую и технологическую документацию с использованием устройств вывода
графической и текстовой информации
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Использовать текстовые редакторы (процессоры) для оформления документации на сложные
специальные режущие инструменты

Создавать электронные таблицы, выполнять вычисления и обработку данных по итогам контроля
сложных специальных режущих инструментов

Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной,
промышленной, экологической и электробезопасности

Необходимые знанияОсновы машиностроительного черчения в объеме, необходимом для
выполнения работы

Правила чтения технической документации в объеме, необходимом для выполнения работы

Система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости, параметры точности
плоских, цилиндрических, конических, сложнопрофильных поверхностей

Обозначение на рабочих чертежах допусков размеров, формы, ориентации и месторасположения
поверхностей, шероховатости поверхностей

Технические требования, предъявляемые к сложным специальным режущим инструментам

Требования к оснащению и организации рабочего места для проведения контроля сложных
специальных режущих инструментов

Порядок выполнения внешнего осмотра сложных специальных режущих инструментов

Методы контроля точности геометрических параметров режущих инструментов

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля точности геометрических параметров сложных специальных
режущих инструментов

Методы контроля качества поверхностей

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля качества обработанных поверхностей сложных специальных
режущих инструментов

Методики измерения и контроля параметров криволинейных поверхностей сложных специальных
режущих инструментов

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля параметров криволинейных поверхностей сложных специальных
режущих инструментов

Нормативно-техническая документация на проведение контроля сложных специальных режущих
инструментов

Основы материаловедения

Типы дефектов и виды брака продукции

Виды дефектов сложных специальных режущих инструментов

Правила оформления паспортов или формуляров на принятую продукцию, приемных актов,
извещений о браке, результатов контроля
Порядок работы с персональной вычислительной техникой
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Порядок работы с файловой системой

Основные форматы представления электронной графической и текстовой информации

Прикладные компьютерные программы для просмотра текстовой информации: наименования,
возможности и порядок работы в них

Прикладные компьютерные программы для просмотра графической информации: наименования,
возможности и порядок работы в них

Виды, назначение и порядок применения устройств вывода графической и текстовой информации

Текстовые редакторы (процессоры): наименования, возможности и порядок работы в них

Прикладные компьютерные программы для работы с электронными таблицами: наименования,
возможности и порядок работы в них

Положения Трудового кодекса Российской Федерации в части, касающейся оплаты труда, режима
труда и отдыха

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

Другие характеристики
-

3.3.3. Трудовая функция
НаименованиеКонтроль качества сложных штампов и пресс-формКод
C/03.3Уровень (подуровень) квалификации
3

Происхождение трудовой функцииОригинал
XЗаимствовано из оригинала

Код оригинала
Регистрационный номер профессионального стандарта

Трудовые действияПодготовка рабочего места к выполнению контроля качества сложных штампов и
пресс-форм

Выбор и подготовка к работе универсальных и специальных средств измерений для контроля
сложных штампов и пресс-форм

Контроль комплектности сложных штампов и пресс-форм

Внешний осмотр сложных штампов и пресс-форм

Контроль точности геометрических параметров сложных штампов и пресс-форм

Контроль качества рабочих поверхностей сложных штампов и пресс-форм

Контроль параметров криволинейных поверхностей сложных штампов и пресс-форм

Контроль качества сборки сложных штампов и пресс-форм

Установление видов дефектов сложных штампов и пресс-форм

Установление вида брака сложных штампов и пресс-форм

Оформление паспортов или формуляров на принятую продукцию, приемных актов, извещений о
браке, результатов контроля
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Необходимые уменияЧитать техническую документацию на сложные штампы и пресс-формы

Выбирать в соответствии с технической документацией, настраивать и подготавливать к работе
универсальные и специальные средства измерений

Проверять наличие дефектов и повреждений при внешнем осмотре сложных штампов и пресс-форм

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля точности
геометрических параметров сложных штампов и пресс-форм

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля качества рабочих
поверхностей сложных штампов и пресс-форм

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля параметров
криволинейных поверхностей сложных штампов и пресс-форм

Контролировать качества сборки сложных штампов и пресс-форм инструментальными методами

Выявлять дефекты сложных штампов и пресс-форм

Определять вид брака сложных штампов и пресс-форм

Оформлять паспорта или формуляры на принятую продукцию, приемные акты, извещения о браке,
результаты контроля

Использовать персональную вычислительную технику для работы с файлами и прикладными
программами

Использовать персональную вычислительную технику для работы с внешними носителями
информации и устройствами ввода-вывода информации

Копировать, перемещать, сохранять, переименовывать, удалять, восстанавливать файлы

Просматривать конструкторскую и технологическую документацию с использованием прикладных
компьютерных программ

Печатать конструкторскую и технологическую документацию с использованием устройств вывода
графической и текстовой информации

Использовать текстовые редакторы (процессоры) для оформления документации на сложные
штампы и пресс-формы

Создавать электронные таблицы, выполнять вычисления и обработку данных по итогам контроля
сложных штампов и пресс-форм

Выбирать грузоподъемные механизмы и такелажную оснастку для установки на рабочем месте и
снятия штампов и пресс-форм массой более 16 кг

Выбирать схемы строповки штампов, пресс-форм и контрольной оснастки

Управлять подъемом (снятием) штампов, пресс-форм и контрольной оснастки

Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной,
промышленной, экологической и электробезопасности

Необходимые знанияОсновы машиностроительного черчения в объеме, необходимом для
выполнения работы

Правила чтения технической документации в объеме, необходимом для выполнения работы

Система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости, параметры точности
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плоских, цилиндрических, конических, сложнопрофильных поверхностей

Обозначение на рабочих чертежах допусков размеров, формы, ориентации и месторасположения
поверхностей, шероховатости поверхностей

Технические требования, предъявляемые к сложным штампам и пресс-формам

Основы технологии сборки сложных штампов и пресс-форм

Требования к оснащению и организации рабочего места для проведения контроля сложных штампов
и пресс-форм

Порядок выполнения внешнего осмотра сложных штампов и пресс-форм

Методы контроля точности геометрических параметров

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля точности геометрических параметров сложных штампов и пресс-
форм

Методы контроля качества поверхностей

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля качества рабочих поверхностей сложных штампов и пресс-форм

Методики измерения и контроля параметров криволинейных поверхностей сложных штампов и
пресс-форм

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля параметров криволинейных поверхностей сложных штампов и
пресс-форм

Методы контроля качества сборки штампов и пресс-форм

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля качества сборки сложных штампов и пресс-форм

Нормативно-техническая документация на проведение контроля сложных штампов и пресс-форм

Основы материаловедения

Типы дефектов и виды брака продукции

Виды дефектов сложных штампов и пресс-форм

Правила оформления паспортов или формуляров на принятую продукцию, приемных актов,
извещений о браке, результатов контроля

Порядок работы с персональной вычислительной техникой

Порядок работы с файловой системой

Основные форматы представления электронной графической и текстовой информации

Прикладные компьютерные программы для просмотра текстовой информации: наименования,
возможности и порядок работы в них

Прикладные компьютерные программы для просмотра графической информации: наименования,
возможности и порядок работы в них

Виды, назначение и порядок применения устройств вывода графической и текстовой информации
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Текстовые редакторы (процессоры): наименования, возможности и порядок работы в них

Прикладные компьютерные программы для работы с электронными таблицами: наименования,
возможности и порядок работы в них

Правила строповки и перемещения грузов

Система знаковой сигнализации при работе с машинистом крана

Положения Трудового кодекса Российской Федерации в части, касающейся оплаты труда, режима
труда и отдыха
Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

Другие характеристики-

3.3.4. Трудовая функция
НаименованиеКонтроль качества сложных приспособленийКод
C/04.3Уровень (подуровень) квалификации
3

Происхождение трудовой функцииОригинал
XЗаимствовано из оригинала

Код оригинала
Регистрационный номер профессионального стандарта

Трудовые действияПодготовка рабочего места к выполнению контроля качества сложных
приспособлений

Выбор и подготовка к работе универсальных и специальных средств измерений для контроля
сложных приспособлений

Внешний осмотр сложных приспособлений

Контроль точности геометрических параметров сложных приспособлений

Контроль качества рабочих поверхностей сложных приспособлений

Контроль качества сборки сложных приспособлений

Контроль погрешностей измерительных устройств сложных приспособлений

Опробование сложных приспособлений

Установление видов дефектов сложных приспособлений

Установление вида брака сложных приспособлений

Оформление паспортов или формуляров на принятую продукцию, приемных актов, извещений о
браке, результатов контроля

Необходимые уменияЧитать техническую документацию на сложные приспособления

Выбирать в соответствии с технической документацией, настраивать и подготавливать к работе
универсальные и специальные средства измерений

Проверять наличие дефектов и повреждений при внешнем осмотре сложных приспособлений

Проверять взаимодействие подвижных частей при опробовании сложных приспособлений

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля точности
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геометрических параметров сложных приспособлений

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля качества рабочих
поверхностей сложных приспособлений

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля качества сборки
сложных приспособлений

Применять эталоны и стандартные образцы для контроля погрешностей измерительных устройств
сложных приспособлений

Выявлять дефекты сложных приспособлений

Определять вид брака сложных приспособлений
Оформлять паспорта или формуляры на принятую продукцию, приемные акты, извещения о браке,
результаты контроля

Использовать персональную вычислительную технику для работы с файлами и прикладными
программами

Использовать персональную вычислительную технику для работы с внешними носителями
информации и устройствами ввода-вывода информации

Копировать, перемещать, сохранять, переименовывать, удалять, восстанавливать файлы

Просматривать конструкторскую и технологическую документацию с использованием прикладных
компьютерных программ

Печатать конструкторскую и технологическую документацию с использованием устройств вывода
графической и текстовой информации

Использовать текстовые редакторы (процессоры) для оформления документации на сложные
приспособления

Создавать электронные таблицы, выполнять вычисления и обработку данных по итогам контроля
сложных приспособлений

Выбирать грузоподъемные механизмы и такелажную оснастку для установки на рабочем месте и
снятия контролируемых приспособлений и контрольной оснастки массой более 16 кг

Выбирать схемы строповки контролируемых приспособлений и контрольной оснастки

Управлять подъемом (снятием) контролируемых приспособлений и контрольной оснастки

Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной,
промышленной, экологической и электробезопасности

Необходимые знанияОсновы машиностроительного черчения в объеме, необходимом для
выполнения работы

Правила чтения технической документации в объеме, необходимом для выполнения работы

Система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости, параметры точности
плоских, цилиндрических, конических, сложнопрофильных поверхностей

Обозначение на рабочих чертежах допусков размеров, формы, ориентации и месторасположения
поверхностей, шероховатости поверхностей

Технические требования, предъявляемые к сложным приспособлениям
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Основы технологии сборки сложных приспособлений

Требования к оснащению и организации рабочего места для проведения контроля сложных
приспособлений

Порядок выполнения внешнего осмотра сложных приспособлений

Порядок выполнения опробования сложных приспособлений

Методы контроля точности геометрических параметров

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля точности геометрических параметров сложных приспособлений

Методы контроля качества поверхностей

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля качества рабочих поверхностей сложных приспособлений
Методы контроля качества сборки приспособлений

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля качества сборки сложных приспособлений

Методики контроля погрешностей измерительных устройств приспособлений

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения эталонов, стандартных
образцов, универсальных и специальных средств измерений для контроля погрешностей
измерительных устройств сложных приспособлений

Нормативно-техническая документация на проведение контроля сложных приспособлений

Основы материаловедения

Типы дефектов и виды брака продукции

Виды дефектов сложных приспособлений

Правила оформления паспортов или формуляров на принятую продукцию, приемных актов,
извещений о браке, результатов контроля

Порядок работы с персональной вычислительной техникой

Порядок работы с файловой системой

Основные форматы представления электронной графической и текстовой информации

Прикладные компьютерные программы для просмотра текстовой информации: наименования,
возможности и порядок работы в них

Прикладные компьютерные программы для просмотра графической информации: наименования,
возможности и порядок работы в них

Виды, назначение и порядок применения устройств вывода графической и текстовой информации

Текстовые редакторы (процессоры): наименования, возможности и порядок работы в них

Прикладные компьютерные программы для работы с электронными таблицами: наименования,
возможности и порядок работы в них

Правила строповки и перемещения грузов

Система знаковой сигнализации при работе с машинистом крана
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Положения Трудового кодекса Российской Федерации в части, касающейся оплаты труда, режима
труда и отдыха

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

Другие характеристики
-

3.4. Обобщенная трудовая функция
НаименованиеКонтроль мер, измерительных приборов, специальных инструментов и
приспособлений высокой сложностиКод
DУровень квалификации
4

Происхождение обобщенной трудовой функцииОригинал
XЗаимствовано из оригинала

Код оригинала
Регистрационный номер профессионального стандарта

Возможные наименования должностей, профессийКонтролер измерительных приборов и
специального инструмента 5-го разряда

Требования к образованию и обучениюСреднее профессиональное образование - программы
подготовки квалифицированных рабочих, служащих
Требования к опыту практической работыНе менее одного года контролером измерительных
приборов и специального инструмента 4-го разряда
Особые условия допуска к работеПрохождение обязательных предварительных и периодических
медицинских осмотров
Прохождение обучения мерам пожарной безопасности
Прохождение инструктажа по охране труда на рабочем месте
Наличие II группы по электробезопасности
Прохождение инструктажа на рабочем месте и проверки навыков по зацепке грузов (при работе с
деталями и контрольной оснасткой массой более 16 кг)
Наличие удостоверения на право самостоятельной работы с подъемными сооружениями по
соответствующим видам деятельности, выданное в порядке, установленном эксплуатирующей
организацией (при работе с деталями и контрольной оснасткой массой более 16 кг)
Другие характеристикиНаличие аттестационного листа поверителя
Дополнительное профессиональное образовании по поверке средств измерений по программе в
объеме не менее 72 часов на один вид измерений

Дополнительные характеристики
Наименование документа
Код
Наименование базовой группы, должности (профессии) или специальности
ОКЗ7311Рабочие, занятые изготовлением и ремонтом прецизионных инструментов и приборов
ЕТКС§ 37Контролер измерительных приборов и специального инструмента 5-го разряда
ОКПДТР12959Контролер измерительных приборов и специального инструмента
ОКСО2.15.01.29Контролер станочных и слесарных работ

3.4.1. Трудовая функция
НаименованиеКонтроль качества мер и измерительных приборов высокой сложностиКод
D/01.4Уровень (подуровень) квалификации
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4

Происхождение трудовой функцииОригинал
XЗаимствовано из оригинала

Код оригинала
Регистрационный номер профессионального стандарта

Трудовые действия
Подготовка рабочего места к выполнению контроля качества мер и измерительных приборов
высокой сложности

Выбор и подготовка к работе универсальных и специальных средств измерений для контроля мер и
измерительных приборов высокой сложности

Внешний осмотр мер и измерительных приборов высокой сложности

Опробование мер и измерительных приборов высокой сложности

Контроль точности геометрических параметров мер и измерительных приборов высокой сложности

Контроль качества рабочих поверхностей мер и измерительных приборов высокой сложности

Контроль параметров сложнопрофильных поверхностей мер и измерительных приборов высокой
сложности

Контроль измерительного усилия в измерительных приборах высокой сложности

Контроль электрических параметров измерительных приборов высокой сложности

Определение погрешностей мер и измерительных приборов высокой сложности

Регулировка измерительных приборов высокой сложности

Установление видов дефектов мер и измерительных приборов высокой сложности

Установление вида брака мер и измерительных приборов высокой сложности

Оформление паспортов, формуляров, актов, извещений, отчетов, протоколов и свидетельств по
результатам контроля мер и измерительных приборов высокой сложности

Необходимые уменияЧитать техническую документацию на меры и измерительные приборы высокой
сложности

Выбирать в соответствии с технологической документацией и подготавливать к работе
универсальные и специальные средства измерений

Проверять наличие дефектов и повреждений при внешнем осмотре мер и измерительных приборов
высокой сложности

Проверять взаимодействие подвижных частей при опробовании мер и измерительных приборов
высокой сложности

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля точности
геометрических параметров мер и измерительных приборов высокой сложности

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля качества рабочих
поверхностей мер и измерительных приборов высокой сложности

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля параметров
сложнопрофильных поверхностей мер и измерительных приборов высокой сложности
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Контролировать измерительное усилие в измерительных приборах высокой сложности

Контролировать электрические параметры измерительных приборов высокой сложности

Применять эталоны и стандартные образцы для контроля погрешностей мер и измерительных
приборов высокой сложности

Определять точность настройки измерительных приборов высокой сложности
Выполнять контрольные измерения измерительных приборов высокой сложности для сравнения с
опорными значениями

Обрабатывать результаты измерений для определения погрешностей измерительных приборов

Выполнять регулировку измерительных приборов высокой сложности по итогам контроля

Выявлять дефекты мер и измерительных приборов высокой сложности

Определять вид брака мер и измерительных приборов высокой сложности

Оформлять паспорта, формуляры, акты, ведомости, извещения, протоколы и свидетельства по
результатам контроля мер и измерительных приборов высокой сложности

Использовать персональную вычислительную технику для работы с файлами и прикладными
программами

Использовать персональную вычислительную технику для работы с внешними носителями
информации и устройствами ввода-вывода информации

Копировать, перемещать, сохранять, переименовывать, удалять, восстанавливать файлы

Просматривать конструкторскую и технологическую документацию с использованием прикладных
компьютерных программ

Печатать конструкторскую и технологическую документацию с использованием устройств вывода
графической и текстовой информации

Использовать текстовые редакторы (процессоры) для оформления документации на меры и
измерительные приборы высокой сложности

Создавать электронные таблицы, выполнять вычисления и обработку данных по итогам контроля
мер и измерительных приборов высокой сложности

Выбирать грузоподъемные механизмы и такелажную оснастку для установки на рабочем месте и
снятия контролируемых изделий массой более 16 кг

Выбирать схемы строповки контролируемых изделий и контрольной оснастки

Управлять подъемом (снятием) контролируемых изделий и контрольной оснастки

Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной,
промышленной, экологической и электробезопасности

Необходимые знанияОсновы машиностроительного черчения в объеме, необходимом для
выполнения работы

Правила чтения технической документации в объеме, необходимом для выполнения работы

Система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости, параметры точности
плоских, цилиндрических, конических, сложнопрофильных поверхностей

Обозначение на чертежах допусков размеров, формы, ориентации и месторасположения
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поверхностей, шероховатости поверхностей, параметров точности плоских, цилиндрических,
конических, сложнопрофильных поверхностей

Технические требования, предъявляемые к мерам и измерительным приборам высокой сложности

Требования к оснащению и организации рабочего места для проведения контроля мер и
измерительных приборов высокой сложности

Порядок выполнения внешнего осмотра мер и измерительных приборов высокой сложности

Порядок выполнения опробования мер и измерительных приборов высокой сложности

Методы контроля точности геометрических параметров

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля точности геометрических параметров мер и измерительных
приборов высокой сложности

Методы контроля качества поверхностей

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля качества рабочих поверхностей мер и измерительных приборов
высокой сложности

Методики измерения и контроля параметров сложнопрофильных поверхностей мер и измерительных
приборов высокой сложности

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля параметров сложнопрофильных поверхностей мер и
измерительных приборов высокой сложности

Методики контроля измерительного усилия в измерительных приборах высокой сложности

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля измерительного усилия в измерительных приборах высокой
сложности

Методики определения точности настройки измерительных приборов высокой сложности

Методики определения погрешностей мер и измерительных приборов высокой сложности

Методики обработки результатов измерений для определения погрешностей мер и измерительных
приборов

Порядок выполнения регулировки измерительных приборов высокой сложности

Нормативно-техническая документация на проведение контроля мер и измерительных приборов
высокой сложности

Основы материаловедения

Типы дефектов и виды брака продукции

Виды дефектов мер и измерительных приборов высокой сложности

Правила оформления паспортов, формуляров, актов, извещений, протоколов и свидетельств по
результатам контроля мер и измерительных приборов высокой сложности

Порядок работы с персональной вычислительной техникой

Порядок работы с файловой системой



Скачано на сайте «Законы РФ» — https://actrf.ru Стр. 39 из 68

Основные форматы представления электронной графической и текстовой информации

Прикладные компьютерные программы для просмотра текстовой информации: наименования,
возможности и порядок работы в них

Прикладные компьютерные программы для просмотра графической информации: наименования,
возможности и порядок работы в них
Виды, назначение и порядок применения устройств вывода графической и текстовой информации

Текстовые редакторы (процессоры): наименования, возможности и порядок работы в них

Прикладные компьютерные программы для работы с электронными таблицами: наименования,
возможности и порядок работы в них

Правила строповки и перемещения грузов

Система знаковой сигнализации при работе с машинистом крана

Положения Трудового кодекса Российской Федерации в части, касающейся оплаты труда, режима
труда и отдыха

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

Другие характеристики-

3.4.2. Трудовая функция
НаименованиеКалибровка и поверка простых, средней сложности, сложных мер и измерительных
приборовКод
D/02.4Уровень (подуровень) квалификации
4

Происхождение трудовой функцииОригинал
XЗаимствовано из оригинала

Код оригинала
Регистрационный номер профессионального стандарта

Трудовые действияПодготовка рабочего места к выполнению калибровки, поверки простых, средней
сложности, сложных мер и измерительных приборов

Выбор и подготовка к работе универсальных и специальных средств калибровки простых, средней
сложности и сложных измерительных приборов

Выбор и подготовка к работе универсальных и специальных средств поверки простых, средней
сложности, сложных мер и измерительных приборов

Калибровка простых, средней сложности и сложных измерительных приборов

Поверка простых, средней сложности, сложных мер и измерительных приборов

Оформление результатов калибровки, поверки простых, средней сложности, сложных мер и
измерительных приборов

Заполнение протоколов, свидетельств, сертификатов по результатам калибровки, поверки простых,
средней сложности, сложных мер и измерительных приборов

Необходимые уменияЧитать техническую документацию на простые, средней сложности, сложные
меры и измерительные приборы
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Выбирать в соответствии с технической документацией и подготавливать к работе универсальные и
специальные средства калибровки и вспомогательное оборудование

Выбирать в соответствии с технической документацией и подготавливать к работе универсальные и
специальные средства поверки и вспомогательное оборудование

Проверять наличие дефектов и повреждений при внешнем осмотре простых, средней сложности,
сложных мер и измерительных приборов

Проверять взаимодействие подвижных частей при опробовании простых, средней сложности,
сложных мер и измерительных приборов

Использовать универсальные и специальные средства калибровки и вспомогательное оборудование
для определения метрологических характеристик простых, средней сложности, сложных мер и
измерительных приборов

Использовать универсальные и специальные средства поверки и вспомогательное оборудование для
определения метрологических характеристик простых, средней сложности, сложных мер и
измерительных приборов

Обрабатывать результаты измерений при выполнении калибровки, поверки простых, средней
сложности, сложных мер и измерительных приборов

Выполнять калибровку простых, средней сложности и сложных измерительных приборов

Осуществлять поверку простых, средней сложности, сложных мер и измерительных приборов

Оформлять протоколы, свидетельства, сертификаты по результатам калибровки, поверки простых,
средней сложности, сложных мер и измерительных приборов

Использовать персональную вычислительную технику для работы с файлами и прикладными
программами

Использовать персональную вычислительную технику для работы с внешними носителями
информации и устройствами ввода-вывода информации

Копировать, перемещать, сохранять, переименовывать, удалять, восстанавливать файлы

Просматривать конструкторскую и технологическую документацию с использованием прикладных
компьютерных программ

Печатать конструкторскую и технологическую документацию с использованием устройств вывода
графической и текстовой информации

Использовать текстовые редакторы (процессоры) для оформления документации по итогам
калибровки, поверки простых, средней сложности, сложных мер и измерительных приборов

Создавать электронные таблицы, выполнять вычисления и обработку данных по итогам калибровки,
поверки простых, средней сложности, сложных мер и измерительных приборов

Выбирать грузоподъемные механизмы и такелажную оснастку для установки на рабочем месте и
снятия контролируемых мер, измерительных приборов и средств калибровки, поверки массой более
16 кг

Выбирать схемы строповки контролируемых мер, измерительных приборов и средств калибровки,
поверки

Управлять подъемом (снятием) контролируемых мер, измерительных приборов и средств
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калибровки, поверки

Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной,
промышленной, экологической и электробезопасности

Необходимые знанияОсновы машиностроительного черчения в объеме, необходимом для
выполнения работы

Правила чтения технической документации в объеме, необходимом для выполнения работы

Технические требования, предъявляемые к простым, средней сложности, сложным мерам и
измерительным приборам

Требования к оснащению и организации рабочего места для проведения калибровки, поверки
простых, средней сложности, сложных мер и измерительных приборов

Нормативно-техническая документация на проведение калибровки, поверки простых, средней
сложности, сложных мер и измерительных приборов

Порядок проведения калибровки простых, средней сложности и сложных измерительных приборов

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств калибровки и вспомогательного оборудования

Порядок проведения поверки простых, средней сложности, сложных мер и измерительных приборов

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств поверки и вспомогательного оборудования

Методы выполнения внешнего осмотра простых, средней сложности, сложных мер и измерительных
приборов

Методы выполнения опробования простых, средней сложности, сложных мер и измерительных
приборов

Методы определения метрологических характеристик простых, средней сложности, сложных мер и
измерительных приборов

Методики обработки результатов измерений при выполнении калибровки, поверки средств
измерений

Основы материаловедения

Правила оформления результатов калибровки, поверки средств измерений

Правила заполнения протоколов, свидетельств, сертификатов по результатам калибровки, поверки
средств измерений

Порядок работы с персональной вычислительной техникой

Порядок работы с файловой системой

Основные форматы представления электронной графической и текстовой информации

Прикладные компьютерные программы для просмотра текстовой информации: наименования,
возможности и порядок работы в них

Прикладные компьютерные программы для просмотра графической информации: наименования,
возможности и порядок работы в них

Виды, назначение и порядок применения устройств вывода графической и текстовой информации
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Текстовые редакторы (процессоры): наименования, возможности и порядок работы в них

Прикладные компьютерные программы для работы с электронными таблицами: наименования,
возможности и порядок работы в них

Виды, конструкции, назначение, возможности и порядок применения компьютерно-измерительных
систем

Компьютерные программы для обработки данных пространственных измерений: наименования,
возможности и порядок работы в них

Правила строповки и перемещения грузов

Система знаковой сигнализации при работе с машинистом крана

Положения Трудового кодекса Российской Федерации в части, касающейся оплаты труда, режима
труда и отдыха

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

Другие характеристики-

3.4.3. Трудовая функция
НаименованиеКонтроль качества специальных режущих инструментов высокой сложностиКод
D/03.4Уровень (подуровень) квалификации
4

Происхождение трудовой функцииОригинал
XЗаимствовано из оригинала

Код оригинала
Регистрационный номер профессионального стандарта

Трудовые действияПодготовка рабочего места к выполнению контроля качества специальных
режущих инструментов высокой сложности

Выбор и подготовка к работе универсальных и специальных средств измерения для контроля
специальных режущих инструментов высокой сложности

Внешний осмотр специальных режущих инструментов высокой сложности

Контроль точности геометрических параметров специальных режущих инструментов высокой
сложности

Контроль качества обработанных поверхностей специальных режущих инструментов высокой
сложности

Контроль параметров криволинейных поверхностей специальных режущих инструментов высокой
сложности

Установление видов дефектов специальных режущих инструментов высокой сложности

Установление вида брака специальных режущих инструментов высокой сложности

Оформление паспортов или формуляров на принятую продукцию, приемных актов, извещений о
браке, результатов контроля

Необходимые уменияЧитать техническую документацию на специальные режущие инструменты
высокой сложности
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Выбирать в соответствии с технической документацией, настраивать и подготавливать к работе
универсальные и специальные средства измерений

Устанавливать порядок приемки и проверки специальных режущих инструментов высокой
сложности

Проверять наличие дефектов и повреждений при внешнем осмотре специальных режущих
инструментов высокой сложности

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля точности
геометрических параметров специальных режущих инструментов высокой сложности

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля качества
обработанных поверхностей специальных режущих инструментов высокой сложности
Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля параметров
криволинейных поверхностей специальных режущих инструментов высокой сложности

Выявлять дефекты специальных режущих инструментов высокой сложности

Определять вид брака специальных режущих инструментов высокой сложности

Оформлять паспорта или формуляры на принятую продукцию, приемные акты, извещения о браке,
результаты контроля

Использовать персональную вычислительную технику для работы с файлами и прикладными
программами

Использовать персональную вычислительную технику для работы с внешними носителями
информации и устройствами ввода-вывода информации

Копировать, перемещать, сохранять, переименовывать, удалять, восстанавливать файлы

Просматривать конструкторскую и технологическую документацию с использованием прикладных
компьютерных программ

Печатать конструкторскую и технологическую документацию с использованием устройств вывода
графической и текстовой информации

Использовать текстовые редакторы (процессоры) для оформления документации на специальные
режущие инструменты высокой сложности

Создавать электронные таблицы, выполнять вычисления и обработку данных по итогам контроля
специальных режущих инструментов высокой сложности

Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной,
промышленной, экологической и электробезопасности

Необходимые знанияОсновы машиностроительного черчения в объеме, необходимом для
выполнения работы

Правила чтения технической документации в объеме, необходимом для выполнения работы

Система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости, параметры точности
плоских, цилиндрических, конических, сложнопрофильных поверхностей

Обозначение на рабочих чертежах допусков размеров, формы, ориентации и месторасположения
поверхностей, шероховатости поверхностей

Технические требования, предъявляемые к специальным режущим инструментам высокой
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сложности

Требования к оснащению и организации рабочего места для проведения контроля специальных
режущих инструментов высокой сложности

Порядок выполнения внешнего осмотра специальных режущих инструментов высокой сложности

Методы контроля точности геометрических параметров режущих инструментов

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля точности геометрических параметров специальных режущих
инструментов высокой сложности
Методы контроля качества поверхностей

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля качества обработанных поверхностей специальных режущих
инструментов высокой сложности

Методики измерения и контроля параметров криволинейных поверхностей специальных режущих
инструментов высокой сложности

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля параметров криволинейных поверхностей специальных режущих
инструментов высокой сложности

Нормативно-техническая документация на проведение контроля специальных режущих
инструментов высокой сложности

Основы материаловедения

Типы дефектов и виды брака продукции

Виды дефектов специальных режущих инструментов высокой сложности

Правила оформления паспортов или формуляров на принятую продукцию, приемных актов,
извещений о браке, результатов контроля

Порядок работы с персональной вычислительной техникой

Порядок работы с файловой системой

Основные форматы представления электронной графической и текстовой информации

Прикладные компьютерные программы для просмотра текстовой информации: наименования,
возможности и порядок работы в них

Прикладные компьютерные программы для просмотра графической информации: наименования,
возможности и порядок работы в них

Виды, назначение и порядок применения устройств вывода графической и текстовой информации

Текстовые редакторы (процессоры): наименования, возможности и порядок работы в них

Прикладные компьютерные программы для работы с электронными таблицами: наименования,
возможности и порядок работы в них

Положения Трудового кодекса Российской Федерации в части, касающейся оплаты труда, режима
труда и отдыха

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности
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Другие характеристики-

3.4.4. Трудовая функция
НаименованиеКонтроль качества штампов и пресс-форм высокой сложностиКод
D/04.4Уровень (подуровень) квалификации
4

Происхождение трудовой функцииОригинал
XЗаимствовано из оригинала

Код оригинала
Регистрационный номер профессионального стандарта

Трудовые действияПодготовка рабочего места к выполнению контроля качества штампов и пресс-
форм высокой сложности

Выбор и подготовка к работе универсальных и специальных средств измерений для контроля
штампов и пресс-форм высокой сложности

Контроль комплектности штампов и пресс-форм высокой сложности

Внешний осмотр штампов и пресс-форм высокой сложности

Контроль точности геометрических параметров штампов и пресс-форм высокой сложности

Контроль качества рабочих поверхностей штампов и пресс-форм высокой сложности

Контроль параметров криволинейных поверхностей штампов и пресс-форм высокой сложности

Контроль качества сборки штампов и пресс-форм высокой сложности

Установление видов дефектов штампов и пресс-форм высокой сложности

Установление вида брака штампов и пресс-форм высокой сложности

Оформление паспортов или формуляров на принятую продукцию, приемных актов, извещений о
браке, результатов контроля

Необходимые уменияЧитать техническую документацию на штампы и пресс-формы высокой
сложности

Выбирать в соответствии с технической документацией, настраивать и подготавливать к работе
универсальные и специальные средства измерений

Проверять наличие дефектов и повреждений при внешнем осмотре штампов и пресс-форм высокой
сложности

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля точности
геометрических параметров штампов и пресс-форм высокой сложности

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля качества рабочих
поверхностей штампов и пресс-форм высокой сложности

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля параметров
криволинейных поверхностей штампов и пресс-форм высокой сложности

Контролировать качество сборки штампов и пресс-форм высокой сложности инструментальными
методами

Выявлять дефекты штампов и пресс-форм высокой сложности
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Определять вид брака штампов и пресс-форм высокой сложности

Оформлять паспорта или формуляры на принятую продукцию, приемные акты, извещения о браке,
результаты контроля

Использовать персональную вычислительную технику для работы с файлами и прикладными
программами

Использовать персональную вычислительную технику для работы с внешними носителями
информации и устройствами ввода-вывода информации

Копировать, перемещать, сохранять, переименовывать, удалять, восстанавливать файлы

Просматривать конструкторскую и технологическую документацию с использованием прикладных
компьютерных программ

Печатать конструкторскую и технологическую документацию с использованием устройств вывода
графической и текстовой информации
Использовать текстовые редакторы (процессоры) для оформления документации на штампы и пресс-
формы высокой сложности

Создавать электронные таблицы, выполнять вычисления и обработку данных по итогам контроля
штампов и пресс-форм высокой сложности

Выбирать грузоподъемные механизмы и такелажную оснастку для установки на рабочем месте и
снятия штампов и пресс-форм массой более 16 кг

Выбирать схемы строповки штампов, пресс-форм и контрольной оснастки

Управлять подъемом (снятием) штампов, пресс-форм и контрольной оснастки

Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной,
промышленной, экологической и электробезопасности

Необходимые знанияОсновы машиностроительного черчения в объеме, необходимом для
выполнения работы

Правила чтения технической документации в объеме, необходимом для выполнения работы

Система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости, параметры точности
плоских, цилиндрических, конических, сложнопрофильных поверхностей

Обозначение на рабочих чертежах допусков размеров, формы, ориентации и месторасположения
поверхностей, шероховатости поверхностей

Технические требования, предъявляемые к штампам и пресс-формам высокой сложности

Основы технологии сборки штампов и пресс-форм высокой сложности

Требования к оснащению и организации рабочего места для проведения контроля штампов и пресс-
форм высокой сложности

Порядок выполнения внешнего осмотра штампов и пресс-форм высокой сложности

Методы контроля точности геометрических параметров

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля точности геометрических параметров штампов и пресс-форм
высокой сложности
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Методы контроля качества поверхностей

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля качества рабочих поверхностей штампов и пресс-форм высокой
сложности

Методики измерения и контроля параметров криволинейных поверхностей штампов и пресс-форм
высокой сложности

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля параметров криволинейных поверхностей штампов и пресс-форм
высокой сложности

Методы контроля качества сборки штампов и пресс-форм

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля качества сборки штампов и пресс-форм высокой сложности

Нормативно-техническая документация на проведение контроля штампов и пресс-форм высокой
сложности
Основы материаловедения

Типы дефектов и виды брака продукции

Виды дефектов штампов и пресс-форм высокой сложности

Правила оформления паспортов или формуляров на принятую продукцию, приемных актов,
извещений о браке, результатов контроля

Порядок работы с персональной вычислительной техникой

Порядок работы с файловой системой

Основные форматы представления электронной графической и текстовой информации

Прикладные компьютерные программы для просмотра текстовой информации: наименования,
возможности и порядок работы в них

Прикладные компьютерные программы для просмотра графической информации: наименования,
возможности и порядок работы в них

Виды, назначение и порядок применения устройств вывода графической и текстовой информации

Текстовые редакторы (процессоры): наименования, возможности и порядок работы в них

Прикладные компьютерные программы для работы с электронными таблицами: наименования,
возможности и порядок работы в них

Правила строповки и перемещения грузов

Система знаковой сигнализации при работе с машинистом крана

Положения Трудового кодекса Российской Федерации в части, касающейся оплаты труда, режима
труда и отдыха

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

Другие характеристики-

3.4.5. Трудовая функция
НаименованиеКонтроль качества приспособлений высокой сложностиКод
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D/05.4Уровень (подуровень) квалификации
4

Происхождение трудовой функцииОригинал
XЗаимствовано из оригинала

Код оригинала
Регистрационный номер профессионального стандарта

Трудовые действияПодготовка рабочего места к выполнению контроля качества приспособлений
высокой сложности

Выбор и подготовка к работе универсальных и специальных средств измерений для контроля
приспособлений высокой сложности

Внешний осмотр приспособлений высокой сложности

Контроль точности геометрических параметров приспособлений высокой сложности

Контроль качества рабочих поверхностей приспособлений высокой сложности

Контроль качества сборки приспособлений высокой сложности

Контроль погрешностей измерительных устройств приспособлений высокой сложности

Опробование приспособлений высокой сложности

Установление видов дефектов приспособлений высокой сложности

Установление вида брака приспособлений высокой сложности

Оформление паспортов или формуляров на принятую продукцию, приемных актов, извещений о
браке, результатов контроля

Необходимые уменияЧитать техническую документацию на приспособления высокой сложности

Выбирать в соответствии с технической документацией, настраивать и подготавливать к работе
универсальные и специальные средства измерений

Проверять наличие дефектов и повреждений при внешнем осмотре приспособлений высокой
сложности

Проверять взаимодействие подвижных частей при опробовании приспособлений высокой сложности

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля точности
геометрических параметров приспособлений высокой сложности

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля качества рабочих
поверхностей приспособлений высокой сложности

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля качества сборки
приспособлений высокой сложности

Применять эталоны и стандартные образцы для контроля погрешностей измерительных устройств
приспособлений высокой сложности

Выявлять дефекты приспособлений высокой сложности

Определять вид брака приспособлений высокой сложности

Оформлять паспорта или формуляры на принятую продукцию, приемные акты, извещения о браке,



Скачано на сайте «Законы РФ» — https://actrf.ru Стр. 49 из 68

результаты контроля

Использовать персональную вычислительную технику для работы с файлами и прикладными
программами

Использовать персональную вычислительную технику для работы с внешними носителями
информации и устройствами ввода-вывода информации

Копировать, перемещать, сохранять, переименовывать, удалять, восстанавливать файлы

Просматривать конструкторскую и технологическую документацию с использованием прикладных
компьютерных программ

Печатать конструкторскую и технологическую документацию с использованием устройств вывода
графической и текстовой информации

Использовать текстовые редакторы (процессоры) для оформления документации на приспособления
высокой сложности

Создавать электронные таблицы, выполнять вычисления и обработку данных по итогам контроля
приспособлений высокой сложности

Выбирать грузоподъемные механизмы и такелажную оснастку для установки на рабочем месте и
снятия контролируемых приспособлений и контрольной оснастки массой более 16 кг

Выбирать схемы строповки контролируемых приспособлений и контрольной оснастки

Управлять подъемом (снятием) контролируемых приспособлений и контрольной оснастки

Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной,
промышленной, экологической и электробезопасности

Необходимые знанияОсновы машиностроительного черчения в объеме, необходимом для
выполнения работы

Правила чтения технической документации в объеме, необходимом для выполнения работы

Система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости, параметры точности
плоских, цилиндрических, конических, сложнопрофильных поверхностей

Обозначение на рабочих чертежах допусков размеров, формы, ориентации и месторасположения
поверхностей, шероховатости поверхностей

Технические требования, предъявляемые к приспособлениям высокой сложности

Основы технологии сборки приспособлений высокой сложности

Требования к оснащению и организации рабочего места для проведения контроля приспособлений
высокой сложности

Порядок выполнения внешнего осмотра приспособлений высокой сложности

Порядок выполнения опробования приспособлений высокой сложности

Методы контроля точности геометрических параметров

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля точности геометрических параметров приспособлений высокой
сложности

Методы контроля качества поверхностей
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Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля качества рабочих поверхностей приспособлений высокой
сложности

Методы контроля качества сборки приспособлений

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля качества сборки приспособлений высокой сложности

Методики контроля погрешностей измерительных устройств приспособлений

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения эталонов, стандартные
образцов, универсальных и специальных средств измерений для контроля погрешностей
измерительных устройств приспособлений высокой сложности

Нормативно-техническая документация на проведение контроля приспособлений высокой сложности

Основы материаловедения

Типы дефектов и виды брака продукции

Вилы дефектов приспособлений высокой сложности

Правила оформления паспортов или формуляров на принятую продукцию, приемных актов,
извещений о браке, результатов контроля

Порядок работы с персональной вычислительной техникой

Порядок работы с файловой системой

Основные форматы представления электронной графической и текстовой информации

Прикладные компьютерные программы для просмотра текстовой информации: наименования,
возможности и порядок работы в них
Прикладные компьютерные программы для просмотра графической информации: наименования,
возможности и порядок работы в них

Виды, назначение и порядок применения устройств вывода графической и текстовой информации

Текстовые редакторы (процессоры): наименования, возможности и порядок работы в них

Прикладные компьютерные программы для работы с электронными таблицами: наименования,
возможности и порядок работы в них

Правила строповки и перемещения грузов

Система знаковой сигнализации при работе с машинистом крана

Положения Трудового кодекса Российской Федерации в части, касающейся оплаты труда, режима
труда и отдыха

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

Другие характеристики
-

3.5. Обобщенная трудовая функция
НаименованиеКонтроль мер, измерительных приборов, установок, специальных инструментов и
приспособлений особо высокой сложностиКод
EУровень квалификации
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4

Происхождение обобщенной трудовой функцииОригинал
XЗаимствовано из оригинала

Код оригинала
Регистрационный номер профессионального стандарта

Возможные наименования должностей, профессийКонтролер измерительных приборов и
специального инструмента 6-го разряда

Требования к образованию и обучениюСреднее профессиональное образование - программы
подготовки квалифицированных рабочих, служащих
Требования к опыту практической работыНе менее одного года контролером измерительных
приборов и специального инструмента 5-го разряда при наличии среднего профессионального
образования
Особые условия допуска к работеПрохождение обязательных предварительных и периодических
медицинских осмотров
Прохождение обучения мерам пожарной безопасности
Прохождение инструктажа по охране труда на рабочем месте
Наличие II группы по электробезопасности
Прохождение инструктажа на рабочем месте и проверки навыков по зацепке грузов (при работе с
деталями и контрольной оснасткой массой более 16 кг)
Наличие удостоверения на право самостоятельной работы с подъемными сооружениями по
соответствующим видам деятельности, выданное в порядке, установленном эксплуатирующей
организацией (при работе с деталями и контрольной оснасткой массой более 16 кг)
Другие характеристики
Наличие аттестационного листа поверителя
Дополнительное профессиональное образовании по поверке средств измерений по программе в
объеме не менее 72 часов на один вид измерений

Дополнительные характеристики
Наименование документа
Код
Наименование базовой группы, должности (профессии) или специальности
ОКЗ7311Рабочие, занятые изготовлением и ремонтом прецизионных инструментов и приборов
ЕТКС§ 38Контролер измерительных приборов и специального инструмента 6-го разряда
ОКПДТР12959Контролер измерительных приборов и специального инструмента
ОКСО2.15.01.29Контролер станочных и слесарных работ

3.5.1. Трудовая функция
НаименованиеКонтроль качества мер, измерительных приборов и установок особо высокой
сложностиКод
E/01.4Уровень (подуровень) квалификации
4

Происхождение трудовой функцииОригинал
XЗаимствовано из оригинала

Код оригинала
Регистрационный номер профессионального стандарта

Трудовые действияПодготовка рабочего места к выполнению контроля качества мер, измерительных
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приборов и установок особо высокой сложности

Выбор и подготовка к работе универсальных и специальных средств измерений для контроля мер,
измерительных приборов и установок особо высокой сложности

Внешний осмотр мер, измерительных приборов и установок особо высокой сложности

Опробование мер, измерительных приборов и установок особо высокой сложности

Контроль точности геометрических параметров мер, измерительных приборов и установок особо
высокой сложности

Контроль качества рабочих поверхностей мер, измерительных приборов и установок особо высокой
сложности

Контроль параметров сложнопрофильных поверхностей мер, измерительных приборов и установок
особо высокой сложности

Контроль измерительного усилия в измерительных приборах и установках особо высокой сложности

Контроль электрических параметров измерительных приборов и установок особо высокой сложности

Определение погрешностей мер, измерительных приборов и установок особо высокой сложности

Регулировка измерительных приборов и установок особо высокой сложности

Установление видов дефектов мер, измерительных приборов и установок особо высокой сложности

Установление вида брака мер, измерительных приборов и установок особо высокой сложности

Оформление паспортов, формуляров, актов, ведомостей, извещений, протоколов и свидетельств по
результатам контроля мер, измерительных приборов и установок особо высокой сложности

Необходимые уменияЧитать техническую документацию на меры, измерительные приборы и
установки особо высокой сложности

Выбирать в соответствии с технической документацией и подготавливать к работе универсальные и
специальные средства измерений

Проверять наличие дефектов и повреждений при внешнем осмотре мер, измерительных приборов и
установок особо высокой сложности

Проверять взаимодействие подвижных частей при опробовании мер, измерительных приборов и
установок особо высокой сложности

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля точности
геометрических параметров мер, измерительных приборов и установок особо высокой сложности

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля качества рабочих
поверхностей мер, измерительных приборов и установок особо высокой сложности

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля параметров
сложнопрофильных поверхностей мер, измерительных приборов и установок особо высокой
сложности

Контролировать измерительное усилие в измерительных приборах и установках особо высокой
сложности

Контролировать электрические параметры измерительных приборов и установок особо высокой
сложности
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Применять эталоны и стандартные образцы для контроля погрешностей мер и измерительных
приборов особо высокой сложности

Определять точность настройки измерительных приборов и установок особо высокой сложности

Выполнять контрольные измерения измерительными приборами и установками особо высокой
сложности для сравнения с опорными значениями

Обрабатывать результаты измерений для определения погрешностей измерительных приборов и
установок

Выполнять регулировку измерительных приборов и установок особо высокой сложности по итогам
контроля

Выявлять дефекты мер, измерительных приборов и установок особо высокой сложности

Определять вид брака мер, измерительных приборов и установок особо высокой сложности

Оформлять паспорта, формуляры, акты, ведомости, извещения, протоколы, свидетельства по
результатам контроля мер, измерительных приборов и установок особо высокой сложности

Использовать персональную вычислительную технику для работы с файлами и прикладными
программами

Использовать персональную вычислительную технику для работы с внешними носителями
информации и устройствами ввода-вывода информации
Копировать, перемещать, сохранять, переименовывать, удалять, восстанавливать файлы

Просматривать конструкторскую и технологическую документацию с использованием прикладных
компьютерных программ

Печатать конструкторскую и технологическую документацию с использованием устройств вывода
графической и текстовой информации

Использовать текстовые редакторы (процессоры) для оформления документации на меры,
измерительные приборы и установки особо высокой сложности

Создавать электронные таблицы, выполнять вычисления и обработку данных по итогам контроля
мер, измерительных приборов и установок особо высокой сложности

Использовать компьютерно-измерительные системы для контроля мер, измерительных приборов и
установок особо высокой сложности

Применять компьютерные программы для обработки данных пространственных измерений мер,
измерительных приборов и установок особо высокой сложности и сравнения их с 3D-моделями

Выбирать грузоподъемные механизмы и такелажную оснастку для установки на рабочем месте и
снятия контролируемых мер, измерительных приборов и установок и контрольной оснастки массой
более 16 кг

Выбирать схемы строповки контролируемых мер, измерительных приборов, установок и контрольной
оснастки

Управлять подъемом (снятием) контролируемых мер, измерительных приборов, установок и
контрольной оснастки

Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной,
промышленной, экологической и электробезопасности
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Необходимые знанияОсновы машиностроительного черчения в объеме, необходимом для
выполнения работы

Правила чтения технической документации в объеме, необходимом для выполнения работы

Система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости, параметры точности
плоских, цилиндрических, конических, сложнопрофильных поверхностей

Обозначение на чертежах допусков размеров, формы, ориентации и месторасположения
поверхностей, шероховатости поверхностей, параметров точности плоских, цилиндрических,
конических, сложнопрофильных поверхностей

Технические требования, предъявляемые к мерам, измерительным приборам и установкам особо
высокой сложности

Требования к оснащению и организации рабочего места для проведения контроля мер,
измерительных приборов и установок особо высокой сложности

Порядок выполнения внешнего осмотра мер, измерительных приборов и установок особо высокой
сложности

Порядок выполнения опробования мер, измерительных приборов и установок особо высокой
сложности

Методы контроля точности геометрических параметров
Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля точности геометрических параметров мер, измерительных
приборов и установок особо высокой сложности

Методы контроля качества поверхностей

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля качества рабочих поверхностей мер, измерительных приборов и
установок особо высокой сложности

Методики измерения и контроля параметров сложнопрофильных поверхностей мер, измерительных
приборов и установок особо высокой сложности

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля параметров сложнопрофильных поверхностей мер, измерительных
приборов и установок особо высокой сложности

Методики контроля измерительного усилия в измерительных приборах и установках особо высокой
сложности

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля измерительного усилия в измерительных приборах и установках
особо высокой сложности

Методики определения точности настройки измерительных приборов и установок особо высокой
сложности

Методики определения погрешностей мер, измерительных приборов и установок особо высокой
сложности

Методики обработки результатов измерений для определения погрешностей мер, измерительных
приборов и установок особо высокой сложности
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Порядок выполнения регулировки измерительных приборов и установок особо высокой сложности

Нормативно-техническая документация на проведение контроля мер, измерительных приборов и
установок особо высокой сложности

Основы материаловедения

Типы дефектов и виды брака продукции

Виды дефектов мер, измерительных приборов и установок особо высокой сложности

Правила оформления паспортов, формуляров, актов, ведомостей, извещений, протоколов и
свидетельств по результатам контроля мер, измерительных приборов и установок особо высокой
сложности

Порядок работы с персональной вычислительной техникой

Порядок работы с файловой системой

Основные форматы представления электронной графической и текстовой информации

Прикладные компьютерные программы для просмотра текстовой информации: наименования,
возможности и порядок работы в них

Прикладные компьютерные программы для просмотра графической информации: наименования,
возможности и порядок работы в них

Виды, назначение и порядок применения устройств вывода графической и текстовой информации

Текстовые редакторы (процессоры): наименования, возможности и порядок работы в них
Прикладные компьютерные программы для работы с электронными таблицами: наименования,
возможности и порядок работы в них

Виды, конструкции, назначение, возможности и порядок применения компьютерно-измерительных
систем

Компьютерные программы для обработки данных пространственных измерений: наименования,
возможности и порядок работы в них

Правила строповки и перемещения грузов

Система знаковой сигнализации при работе с машинистом крана

Положения Трудового кодекса Российской Федерации в части, касающейся оплаты труда, режима
труда и отдыха

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

Другие характеристики-

3.5.2. Трудовая функция
НаименованиеКалибровка и поверка мер, измерительных приборов и установок высокой и особо
высокой сложностиКод
E/02.4Уровень (подуровень) квалификации
4

Происхождение трудовой функцииОригинал
XЗаимствовано из оригинала

Код оригинала
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Регистрационный номер профессионального стандарта

Трудовые действияПодготовка рабочего места к выполнению калибровки, поверки мер,
измерительных приборов и установок высокой и особо высокой сложности

Выбор и подготовка к работе универсальных и специальных средств калибровки измерительных
приборов и установок высокой и особо высокой сложности

Выбор и подготовка к работе универсальных и специальных средств поверки мер, измерительных
приборов и установок высокой и особо высокой сложности

Калибровка измерительных приборов и установок высокой и особо высокой сложности

Поверка мер, измерительных приборов и установок высокой и особо высокой сложности

Оформление результатов калибровки, поверки мер, измерительных приборов и установок высокой и
особо высокой сложности

Заполнение протоколов, свидетельств, сертификатов по результатам калибровки, поверки мер,
измерительных приборов и установок высокой и особо высокой сложности

Необходимые уменияЧитать техническую документацию на меры, измерительные приборы и
установки высокой и особо высокой сложности

Выбирать в соответствии с технической документацией и подготавливать к работе универсальные и
специальные средства калибровки и вспомогательное оборудование

Выбирать в соответствии с технической документацией и подготавливать к работе универсальные и
специальные средства поверки и вспомогательное оборудование

Проверять наличие дефектов и повреждений при внешнем осмотре мер, измерительных приборов и
установок высокой и особо высокой сложности

Проверять взаимодействие подвижных частей при опробовании мер, измерительных приборов и
установок высокой и особо высокой сложности

Использовать универсальные и специальные средства калибровки и вспомогательное оборудование
для определения метрологических характеристик мер, измерительных приборов и установок
высокой и особо высокой сложности

Использовать универсальные и специальные средства поверки и вспомогательное оборудование для
определения метрологических характеристик мер, измерительных приборов и установок высокой и
особо высокой сложности

Обрабатывать результаты измерений при выполнении калибровки, поверки мер, измерительных
приборов и установок высокой и особо высокой сложности

Выполнять калибровку измерительных приборов и установок высокой и особо высокой сложности

Осуществлять поверку мер, измерительных приборов и установок высокой и особо высокой
сложности

Оформлять протоколы, свидетельства, сертификаты по результатам калибровки, поверки мер,
измерительных приборов и установок высокой и особо высокой сложности

Использовать персональную вычислительную технику для работы с файлами и прикладными
программами

Использовать персональную вычислительную технику для работы с внешними носителями
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информации и устройствами ввода-вывода информации

Копировать, перемещать, сохранять, переименовывать, удалять, восстанавливать файлы

Просматривать конструкторскую и технологическую документацию с использованием прикладных
компьютерных программ

Печатать конструкторскую и технологическую документацию с использованием устройств вывода
графической и текстовой информации

Использовать текстовые редакторы (процессоры) для оформления документации по итогам
калибровки, поверки мер, измерительных приборов и установок высокой и особо высокой сложности

Создавать электронные таблицы, выполнять вычисления и обработку данных по итогам калибровки,
поверки мер, измерительных приборов и установок высокой и особо высокой сложности

Выбирать грузоподъемные механизмы и такелажную оснастку для установки на рабочем месте и
снятия контролируемых мер, измерительных приборов, установок и средств калибровки, поверки
массой более 16 кг

Выбирать схемы строповки контролируемых мер, измерительных приборов, установок и средств
калибровки, поверки

Управлять подъемом (снятием) контролируемых мер, измерительных приборов, установок и средств
калибровки, поверки

Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной,
промышленной, экологической и электробезопасности

Необходимые знанияОсновы машиностроительного черчения в объеме, необходимом для
выполнения работы

Правила чтения технической документации в объеме, необходимом для выполнения работы

Технические требования, предъявляемые к мерам, измерительным приборам и установкам высокой и
особо высокой сложности

Требования к оснащению и организации рабочего места для проведения калибровки, поверки мер,
измерительных приборов и установок высокой и особо высокой сложности

Нормативно-техническая документация на проведение калибровки, поверки мер, измерительных
приборов и установок высокой и особо высокой сложности

Порядок проведения калибровки измерительных приборов и установок высокой и особо высокой
сложности

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств калибровки и вспомогательного оборудования

Порядок проведения поверки мер, измерительных приборов и установок высокой и особо высокой
сложности

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств поверки и вспомогательного оборудования

Методы выполнения внешнего осмотра мер, измерительных приборов и установок высокой и особо
высокой сложности

Методы выполнения опробования мер, измерительных приборов и установок высокой и особо
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высокой сложности

Методы определения метрологических характеристик мер, измерительных приборов и установок
высокой и особо высокой сложности

Методики обработки результатов измерений при выполнении калибровки, поверки средств
измерений

Основы материаловедения

Правила оформления результатов калибровки, поверки средств измерений

Правила заполнения протоколов, свидетельств, сертификатов по результатам калибровки, поверки
средств измерений

Порядок работы с персональной вычислительной техникой

Порядок работы с файловой системой

Основные форматы представления электронной графической и текстовой информации

Прикладные компьютерные программы для просмотра текстовой информации: наименования,
возможности и порядок работы в них

Прикладные компьютерные программы для просмотра графической информации: наименования,
возможности и порядок работы в них

Виды, назначение и порядок применения устройств вывода графической и текстовой информации

Текстовые редакторы (процессоры): наименования, возможности и порядок работы в них

Прикладные компьютерные программы для работы с электронными таблицами: наименования,
возможности и порядок работы в них
Виды, конструкции, назначение, возможности и порядок применения компьютерно-измерительных
систем

Компьютерные программы для обработки данных пространственных измерений: наименования,
возможности и порядок работы в них

Правила строповки и перемещения грузов

Система знаковой сигнализации при работе с машинистом крана

Положения Трудового кодекса Российской Федерации в части, касающейся оплаты труда, режима
труда и отдыха

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

Другие характеристики-

3.5.3. Трудовая функция
НаименованиеКонтроль качества специальных режущих инструментов особо высокой сложностиКод
E/03.4Уровень (подуровень) квалификации
4

Происхождение трудовой функцииОригинал
XЗаимствовано из оригинала

Код оригинала
Регистрационный номер профессионального стандарта
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Трудовые действияПодготовка рабочего места к выполнению контроля качества специальных
режущих инструментов особо высокой сложности

Выбор и подготовка к работе универсальных и специальных средств измерений для контроля
специальных режущих инструментов особо высокой сложности

Внешний осмотр специальных режущих инструментов особо высокой сложности

Контроль точности геометрических параметров специальных режущих инструментов особо высокой
сложности

Контроль качества обработанных поверхностей специальных режущих инструментов особо высокой
сложности

Контроль параметров криволинейных поверхностей специальных режущих инструментов особо
высокой сложности

Установление видов дефектов специальных режущих инструментов особо высокой сложности

Установление вида брака специальных режущих инструментов особо высокой сложности

Оформление паспортов или формуляров на принятую продукцию, приемных актов, извещений о
браке, результатов контроля

Необходимые уменияЧитать техническую документацию на специальные режущие инструменты
особо высокой сложности

Выбирать в соответствии с технической документацией, настраивать и подготавливать к работе
универсальные и специальные средства измерений

Устанавливать порядок приемки и проверки специальных режущих инструментов особо высокой
сложности

Проверять наличие дефектов и повреждений при внешнем осмотре специальных режущих
инструментов особо высокой сложности

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля точности
геометрических параметров специальных режущих инструментов особо высокой сложности

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля качества
обработанных поверхностей специальных режущих инструментов особо высокой сложности

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля параметров
криволинейных поверхностей специальных режущих инструментов особо высокой сложности

Выявлять дефекты специальных режущих инструментов особо высокой сложности

Определять вид брака специальных режущих инструментов особо высокой сложности

Оформлять паспорта или формуляры на принятую продукцию, приемные акты, извещения о браке,
результаты контроля

Использовать персональную вычислительную технику для работы с файлами и прикладными
программами

Использовать персональную вычислительную технику для работы с внешними носителями
информации и устройствами ввода-вывода информации

Копировать, перемещать, сохранять, переименовывать, удалять, восстанавливать файлы
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Просматривать конструкторскую и технологическую документацию с использованием прикладных
компьютерных программ

Печатать конструкторскую и технологическую документацию с использованием устройств вывода
графической и текстовой информации

Использовать текстовые редакторы (процессоры) для оформления документации на специальные
режущие инструменты особо высокой сложности

Создавать электронные таблицы, выполнять вычисления и обработку данных по итогам контроля
специальных режущих инструментов особо высокой сложности

Использовать компьютерно-измерительные системы для контроля специальных режущих
инструментов особо высокой сложности

Применять компьютерные программы для обработки данных пространственных измерений
специальных режущих инструментов особо высокой сложности и сравнения их с 3D-моделями

Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной,
промышленной, экологической и электробезопасности

Необходимые знанияОсновы машиностроительного черчения в объеме, необходимом для
выполнения работы

Правила чтения технической документации в объеме, необходимом для выполнения работы

Система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости, параметры точности
плоских, цилиндрических, конических, сложнопрофильных поверхностей

Обозначение на рабочих чертежах допусков размеров, формы, ориентации и месторасположения
поверхностей, шероховатости поверхностей

Технические требования, предъявляемые к специальным режущим инструментам особо высокой
сложности

Требования к оснащению и организации рабочего места для проведения контроля специальных
режущих инструментов особо высокой сложности

Порядок выполнения внешнего осмотра специальных режущих инструментов особо высокой
сложности

Методы контроля точности геометрических параметров режущих инструментов

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля точности геометрических параметров специальных режущих
инструментов особо высокой сложности

Методы контроля качества поверхностей

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля качества обработанных поверхностей специальных режущих
инструментов особо высокой сложности

Методики измерения и контроля параметров криволинейных поверхностей специальных режущих
инструментов особо высокой сложности

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля параметров криволинейных поверхностей специальных режущих
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инструментов особо высокой сложности

Нормативно-техническая документация на проведение контроля специальных режущих
инструментов особо высокой сложности

Основы материаловедения

Типы дефектов и виды брака продукции

Виды дефектов специальных режущих инструментов особо высокой сложности

Правила оформления паспортов или формуляров на принятую продукцию, приемных актов,
извещений о браке, результатов контроля

Порядок работы с персональной вычислительной техникой

Порядок работы с файловой системой

Основные форматы представления электронной графической и текстовой информации

Прикладные компьютерные программы для просмотра текстовой информации: наименования,
возможности и порядок работы в них

Прикладные компьютерные программы для просмотра графической информации: наименования,
возможности и порядок работы в них

Виды, назначение и порядок применения устройств вывода графической и текстовой информации

Текстовые редакторы (процессоры): наименования, возможности и порядок работы в них

Прикладные компьютерные программы для работы с электронными таблицами: наименования,
возможности и порядок работы в них

Виды, конструкции, назначение, возможности и порядок применения компьютерно-измерительных
систем

Компьютерные программы для обработки данных пространственных измерений: наименования,
возможности и порядок работы в них

Положения Трудового кодекса Российской Федерации в части, касающейся оплаты труда, режима
труда и отдыха

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

Другие характеристики-

3.5.4. Трудовая функция
НаименованиеКонтроль качества штампов и пресс-форм особо высокой сложностиКод
E/04.4Уровень (подуровень) квалификации
4

Происхождение трудовой функцииОригинал
XЗаимствовано из оригинала

Код оригинала
Регистрационный номер профессионального стандарта

Трудовые действияПодготовка рабочего места к выполнению контроля качества штампов и пресс-
форм особо высокой сложности

Выбор и подготовка к работе универсальных и специальных средств измерений для контроля
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штампов и пресс-форм особо высокой сложности

Контроль комплектности штампов и пресс-форм особо высокой сложности

Внешний осмотр штампов и пресс-форм особо высокой сложности

Контроль точности геометрических параметров штампов и пресс-форм особо высокой сложности

Контроль качества рабочих поверхностей штампов и пресс-форм особо высокой сложности

Контроль параметров криволинейных поверхностей штампов и пресс-форм особо высокой сложности

Контроль качества сборки штампов и пресс-форм особо высокой сложности

Установление видов дефектов штампов и пресс-форм особо высокой сложности

Установление вида брака штампов и пресс-форм особо высокой сложности

Оформление паспортов или формуляров на принятую продукцию, приемных актов, извещений о
браке, результатов контроля

Необходимые уменияЧитать техническую документацию на штампы и пресс-формы особо высокой
сложности

Выбирать методы контроля технических требований к штампам и пресс-формам особо высокой
сложности

Выбирать в соответствии с технической документацией, настраивать и подготавливать к работе
универсальные и специальные средства измерений

Проверять наличие дефектов и повреждений при внешнем осмотре штампов и пресс-форм особо
высокой сложности

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля точности
геометрических параметров штампов и пресс-форм особо высокой сложности

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля качества рабочих
поверхностей штампов и пресс-форм особо высокой сложности

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля параметров
криволинейных поверхностей штампов и пресс-форм особо высокой сложности

Контролировать качество сборки штампов и пресс-форм особо высокой сложности
инструментальными методами

Выявлять дефекты штампов и пресс-форм особо высокой сложности

Определять вид брака штампов и пресс-форм особо высокой сложности

Оформлять паспорта или формуляры на принятую продукцию, приемные акты, извещения о браке,
результаты контроля

Использовать персональную вычислительную технику для работы с файлами и прикладными
программами

Использовать персональную вычислительную технику для работы с внешними носителями
информации и устройствами ввода-вывода информации

Копировать, перемещать, сохранять, переименовывать, удалять, восстанавливать файлы

Просматривать конструкторскую и технологическую документацию с использованием прикладных
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компьютерных программ

Печатать конструкторскую и технологическую документацию с использованием устройств вывода
графической и текстовой информации

Использовать текстовые редакторы (процессоры) для оформления документации на штампы и пресс-
формы особо высокой сложности

Создавать электронные таблицы, выполнять вычисления и обработку данных по итогам контроля
штампов и пресс-форм особо высокой сложности

Использовать компьютерно-измерительные системы для контроля штампов и пресс-форм особо
высокой сложности

Применять компьютерные программы для обработки данных пространственных измерений штампов
и пресс-форм особо высокой сложности и сравнения их с 3D-моделями

Выбирать грузоподъемные механизмы и такелажную оснастку для установки на рабочем месте и
снятия штампов и пресс-форм массой более 16 кг

Выбирать схемы строповки штампов, пресс-форм и контрольной оснастки

Управлять подъемом (снятием) штампов, пресс-форм и контрольной оснастки

Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной,
промышленной, экологической и электробезопасности

Необходимые знанияОсновы машиностроительного черчения в объеме, необходимом для
выполнения работы

Правила чтения технической документации в объеме, необходимом для выполнения работы

Система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости, параметры точности
плоских, цилиндрических, конических, сложнопрофильных поверхностей

Обозначение на рабочих чертежах допусков размеров, формы, ориентации и месторасположения
поверхностей, шероховатости поверхностей

Технические требования, предъявляемые к штампам и пресс-формам особо высокой сложности

Основы технологии сборки штампов и пресс-форм особо высокой сложности

Требования к оснащению и организации рабочего места для проведения контроля штампов и пресс-
форм особо высокой сложности

Порядок выполнения внешнего осмотра штампов и пресс-форм особо высокой сложности

Методы контроля точности геометрических параметров

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля точности геометрических параметров штампов и пресс-форм особо
высокой сложности

Методы контроля качества поверхностей

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля качества рабочих поверхностей штампов и пресс-форм особо
высокой сложности

Методики измерения и контроля параметров криволинейных поверхностей штампов и пресс-форм
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особо высокой сложности

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля параметров криволинейных поверхностей штампов и пресс-форм
особо высокой сложности

Методы контроля качества сборки штампов и пресс-форм

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля качества сборки штампов и пресс-форм особо высокой сложности

Нормативно-техническая документация на проведение контроля штампов и пресс-форм особо
высокой сложности

Основы материаловедения

Типы дефектов и виды брака продукции

Виды дефектов штампов и пресс-форм особо высокой сложности

Правила оформления паспортов или формуляров на принятую продукцию, приемных актов,
извещений о браке, результатов контроля

Порядок работы с персональной вычислительной техникой

Порядок работы с файловой системой

Основные форматы представления электронной графической и текстовой информации

Прикладные компьютерные программы для просмотра текстовой информации: наименования,
возможности и порядок работы в них

Прикладные компьютерные программы для просмотра графической информации: наименования,
возможности и порядок работы в них

Виды, назначение и порядок применения устройств вывода графической и текстовой информации

Текстовые редакторы (процессоры): наименования, возможности и порядок работы в них

Прикладные компьютерные программы для работы с электронными таблицами: наименования,
возможности и порядок работы в них

Виды, конструкции, назначение, возможности и порядок применения компьютерно-измерительных
систем

Компьютерные программы для обработки данных пространственных измерений: наименования,
возможности и порядок работы в них

Правила строповки и перемещения грузов

Система знаковой сигнализации при работе с машинистом крана

Положения Трудового кодекса Российской Федерации в части, касающейся оплаты труда, режима
труда и отдыха

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

Другие характеристики-

3.5.5. Трудовая функция
НаименованиеКонтроль качества приспособлений особо высокой сложностиКод
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E/05.4Уровень (подуровень) квалификации
4

Происхождение трудовой функцииОригинал
XЗаимствовано из оригинала

Код оригинала
Регистрационный номер профессионального стандарта

Трудовые действияПодготовка рабочего места к выполнению контроля качества приспособлений
особо высокой сложности

Выбор и подготовка к работе универсальных и специальных средств измерений для контроля
приспособлений особо высокой сложности

Внешний осмотр приспособлений особо высокой сложности

Контроль точности геометрических параметров приспособлений особо высокой сложности

Контроль качества рабочих поверхностей приспособлений особо высокой сложности

Контроль качества сборки приспособлений особо высокой сложности

Контроль погрешностей измерительных устройств приспособлений особо высокой сложности

Опробование приспособлений особо высокой сложности

Установление видов дефектов приспособлений особо высокой сложности

Установление вида брака приспособлений особо высокой сложности

Оформление паспортов или формуляров на принятую продукцию, приемных актов, извещений о
браке, результатов контроля

Необходимые уменияЧитать техническую документацию на приспособления особо высокой
сложности

Выбирать в соответствии с технической документацией, настраивать и подготавливать к работе
универсальные и специальные средства измерений

Проверять наличие дефектов и повреждений при внешнем осмотре приспособлений особо высокой
сложности

Проверять взаимодействие подвижных частей при опробовании приспособлений особо высокой
сложности

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля точности
геометрических параметров приспособлений особо высокой сложности

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля качества рабочих
поверхностей приспособлений особо высокой сложности

Использовать универсальные и специальные средства измерений для контроля качества сборки
приспособлений особо высокой сложности

Применять эталоны и стандартные образцы для контроля погрешностей измерительных устройств
приспособлений особо высокой сложности

Выявлять дефекты приспособлений особо высокой сложности

Определять вид брака приспособлений особо высокой сложности
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Оформлять паспорта или формуляры на принятую продукцию, приемные акты, извещения о браке,
результаты контроля

Использовать персональную вычислительную технику для работы с файлами и прикладными
программами

Использовать персональную вычислительную технику для работы с внешними носителями
информации и устройствами ввода-вывода информации

Копировать, перемещать, сохранять, переименовывать, удалять, восстанавливать файлы

Просматривать конструкторскую и технологическую документацию с использованием прикладных
компьютерных программ

Печатать конструкторскую и технологическую документацию с использованием устройств вывода
графической и текстовой информации

Использовать текстовые редакторы (процессоры) для оформления документации на приспособления
особо высокой сложности

Создавать электронные таблицы, выполнять вычисления и обработку данных по итогам контроля
приспособлений особо высокой сложности

Использовать компьютерно-измерительные системы для контроля приспособлений особо высокой
сложности

Применять компьютерные программы для обработки данных пространственных измерений
приспособлений особо высокой сложности и сравнения их с 3D-моделями

Выбирать грузоподъемные механизмы и такелажную оснастку для установки на рабочем месте и
снятия контролируемых приспособлений и контрольной оснастки массой более 16 кг

Выбирать схемы строповки контролируемых приспособлений и контрольной оснастки

Управлять подъемом (снятием) контролируемых приспособлений и контрольной оснастки

Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной,
промышленной, экологической и электробезопасности

Необходимые знанияОсновы машиностроительного черчения в объеме, необходимом для
выполнения работы

Правила чтения технической документации в объеме, необходимом для выполнения работы

Система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости, параметры точности
плоских, цилиндрических, конических, сложнопрофильных поверхностей

Обозначение на рабочих чертежах допусков размеров, формы, ориентации и месторасположения
поверхностей, шероховатости поверхностей

Технические требования, предъявляемые к приспособлениям особо высокой сложности

Основы технологии сборки приспособлений особо высокой сложности

Требования к оснащению и организации рабочего места для проведения контроля приспособлений
особо высокой сложности

Порядок выполнения внешнего осмотра приспособлений особо высокой сложности

Порядок выполнения опробования приспособлений особо высокой сложности
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Методы контроля точности геометрических параметров

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля точности геометрических параметров приспособлений особо
высокой сложности

Методы контроля качества поверхностей

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля качества поверхностей приспособлений особо высокой сложности

Методы контроля качества сборки приспособлений

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения универсальных и специальных
средств измерений для контроля качества сборки приспособлений особо высокой сложности

Методики контроля погрешностей измерительных устройств приспособлений

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила применения эталонов, стандартные
образцов, универсальных и специальных средств измерений для контроля погрешностей
измерительных устройств приспособлений особо высокой сложности

Нормативно-техническая документация на проведение контроля приспособлений особо высокой
сложности

Основы материаловедения

Типы дефектов и виды брака продукции

Виды дефектов приспособлений особо высокой сложности

Правила оформления паспортов или формуляров на принятую продукцию, приемных актов,
извещений о браке, результатов контроля

Порядок работы с персональной вычислительной техникой

Порядок работы с файловой системой

Основные форматы представления электронной графической и текстовой информации

Прикладные компьютерные программы для просмотра текстовой информации: наименования,
возможности и порядок работы в них

Прикладные компьютерные программы для просмотра графической информации: наименования,
возможности и порядок работы в них

Виды, назначение и порядок применения устройств вывода графической и текстовой информации

Текстовые редакторы (процессоры): наименования, возможности и порядок работы в них

Прикладные компьютерные программы для работы с электронными таблицами: наименования,
возможности и порядок работы в них

Виды, конструкции, назначение, возможности и порядок применения компьютерно-измерительных
систем

Компьютерные программы для обработки данных пространственных измерений и построения 3D-
моделей: наименования, возможности и порядок работы в них

Правила строповки и перемещения грузов
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Система знаковой сигнализации при работе с машинистом крана

Положения Трудового кодекса Российской Федерации в части, касающейся оплаты труда, режима
труда и отдыха

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

Другие характеристики-

IV. Сведения об организациях - разработчиках профессионального стандарта

4.1. Ответственная организация-разработчик
Совет по профессиональным квалификациям в машиностроении, город Москва
Заместитель председателяРомановская Станислава Николаевна

4.2. Наименования организаций-разработчиков
1ОООР "СоюзМаш России", город Москва
2АО "ОДК-СТАР", город Пермь
3АО "ИЭМЗ "Купол", город Ижевск, Удмуртская Республика
4АО "ОДК", город Москва
5АО "ПО "Севмаш", город Северодвинск, Архангельская область
6АО "Российские космические системы", город Москва
7АО "РСК "МиГ", город Москва
8АО "ЦКБМ", город Санкт-Петербург
9Ассоциация "Лига содействия оборонным предприятиям", город Москва
10ПАО "ОДК-Сатурн", город Рыбинск, Ярославская область
11Союз предприятий и организаций, обеспечивающих рациональное использование природных
ресурсов и защиту окружающей среды "Экосфера", город Москва
12ФГБОУ ВО "МГТУ "СТАНКИН", город Москва
13ФГБОУ ВО "Московский государственный технический университет имени Н.Э.Баумана
(национальный исследовательский университет)", город Москва
14ФГБУ "ВНИИ труда" Минтруда России, город Москва
15ФГУП "Центральный аэрогидродинамический институт имени профессора Н.Е.Жуковского", город
Жуковский, Московская область


